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WPROWADZENIE

Zalety

Waznos¢ zalecen

Prawidtowy projekt

Wyréwnanie poziomu oleju

Projektowanie rurociagow
taczacych sprezarki

Okreslenie praca réwnolegta sprezarek
odnosi sie do pracy sprezarek potaczo-
nych wspdlnym kolektorem ttocznym
i ssawnym. Takie rozwiagzanie, nazywa-
ne réwniez kolektorowaniem spreza-
rek cechuje sie szeregiem zalet.

Podstawowg korzyscia jest zmniejsze-
nie kosztéw eksploatacji dzieki lepsze-
mu dopasowaniu wydajnosci chtodni-
czej i zuzycia energii do rzeczywistych
potrzeb.

Drugim argumentem przemawiaja-
cym za kolektorowaniem sprezarek
jest wyzsza sprawnos¢ podczas pracy
z obcigzeniem mniejszym od oblicze-
niowego (nominalnego). W ukfadzie
wielosprezarkowym przy zmniejszo-
nym obcigzeniu cze$¢ sprezarek jest
zatrzymywana, podczas gdy pozostate

Niniejszy dokument opisuje charakte-
rystyki ruchowe, zalecenia projektowe
i aplikacyjne odnoszace sie do spreza-
rek Performer (SZ, SM, SY) w zastoso-
waniach klimatyzacyjnych i pompach

Instalacja z uktadem wielosprezarko-
wym musi by¢ zaprojektowana w taki
sposéb, by zapewni¢ whasciwe warun-

W przeciwienstwie do sprezarek pot-
hermetycznych zasysane pary czynni-
ka przeptywaja przez karter sprezarki.
Utrudnia to utrzymanie jednakowego
cisnienia w karterach sprezarek. Po-
niewaz w sprezarkach pracujacych
réwnolegle poziom oleju jest zalezny

Producenci fabrycznie wykonanych
uktadéw majg mozliwosci starannego
zaprojektowania i przetestowania po-
taczen. Wszystkie fabrycznie wykona-
ne uktady poddawane s3 testowi 500
godzin pracy zanim uktad rurociaggéw
zostanie uznany za poprawny. Nie jest
to mozliwe w przypadku uktadéw wy-
konywanych jednostkowo w miejscu

pracuja z wydajnoscig zblizona do no-
minalnej. Inne sposoby dostosowywa-
nia wydajnosci sprezarek (bez zmiany
ich predkosci obrotowej) zawsze wigza
sie ze znaczacym spadkiem sprawno-
$ci, szczegolnie przy obcigzeniu znacz-
nie mniejszym od nominalnego.

Po trzecie stosowanie uktadéw wie-
losprezarkowych umozliwia standa-
ryzacje sprezarek Dla przyktadu wy-
dajnosci 10, 15, 20, 25 i 30 TR mozna
uzyskac stosujac 5 réznych sprezarek.
Takie samo stopniowanie wydajnosci
mozna uzyskac korzystajac jedynie ze
sprezarek o wydajnosciach 10 i 15 TR
potaczonych réwnolegle. Dzieki temu
liczba réznych modeli sprezarek zosta-
je zredukowana z 5 do 2.

ciepta. Dokument ten nie odnosi sie
do zastosowan chtodniczych, ktérych
zalecenia aplikacyjne sa odmienne
i ktére wymagaja sprezarek o odpo-
wiedniej konstrukgji.

ki pracy sprezarki i niezaktécony po-
wroét oleju z ukfadu.

od ci$nien w karterach nalezy na ten
aspekt zwroci¢ szczegdlng uwage.
Danfoss Commercial Compressors
opracowat system wyréwnania pozio-
mu oleju zapewniajacy wiasciwy jego
poziom w sprezarkach Performer.

instalacji i sg one w znacznie wiekszym
stopniu narazone na awarie zwigzane
z wibracjami rurociaggéw (uszkodze-
niami rur). Moga one takze by¢ zréd-
tem hatasu. Stosowanie zaprojekto-
wanych i przetestowanych w fabryce
zespotéw wielosprezarkowych daje
gwarancje niezawodnosci ukfadu.
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WPROWADZENIE

Kolejnos¢ startow sprezarek

Czestotliwosc startow

Niskie koszty eksploatacji
i fatwos¢ serwisowania

Zakres pracy

Powrot oleju

Sterowanie pracg sprezarek powinno
odbywac sie w taki sposéb, by czas
ich pracy byt w miare mozliwosci wy-
réwnany. W dalszej czesci dokumentu

Jednym z aspektéw projektowania
uktadéw  wielosprezarkowych  jest
sprawdzenie powrotu oleju do spre-
zarek i wytrzymatosci rurociaggéw
niezaleznie od czestotliwosci startéw
sprezarek. Instalacja musi by¢ zapro-
jektowana w taki sposéb, by minimal-

Prostota uktadu i niskie koszty (inwe-
stycji i eksploatacji) sa najpowszech-
niej stawianymi wymaganiami. Ze-
stawy wielosprezarkowe (2, 3 i 4) sa

Typowe warunki pracy i rodzaj czynni-
ka sa analizowane pod katem wyma-

Zapewnienie wifasciwego powrotu
oleju z instalacji zalezy od wtasciwego
projektu instalacji i poprawnej eksplo-
atacji.

zamieszczone s zalecenia dotyczace
ukfadéw dwusprezarkowych oraz wy-
jasnienie wymagan sekwencji pracy
ukfadéw 3-i 4-sprezarkowych.

ny czas pracy sprezarki byt nie krétszy
niz2 minuty (ze wzgledu na chtodzenie
uzwojen silnika po rozruchu i zapew-
nienie powrotu oleju). Nalezy jednak
uwzgledni¢ wptyw uktadu i przebiegu
rurociggdédw na powrét oleju.

zwarte i jednoczesnie zapewniajg ta-
twy serwis, poniewaz montaz i prace
serwisowe sg brane pod uwage przy
ich projektowaniu.

gan planowanych aplikacji.

Nawet niezwykle starannie zaprojek-
towany zespdt sprezarkowy ulegnie
awarii jesli olej bedzie zalegat w insta-
lacji.

@erformer
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SPOSOBY WYROWNANIA POZIOMU OLEJU

Uklady statyczne

Uktady dynamiczne

Zapewnienie wystarczajagcego powrotu
oleju z instalacji do sprezarki jest kluczo-
wym zagadnieniem przy projektowaniu

Jest to najprostszy i zarazem najtanszy
sposéb wyréwnania poziomu oleju.
Kartery sprezarek i przestrzenie we-
wnatrz pfaszczy sprezarek (w ktérych
panuje ci$nienie ssania) sg potaczone.
Dolna rurka faczaca skrzynie korbo-
we sprezarek, umieszczona ponizej
lustra oleju zapewnia przeptyw oleju.
Uksztattowanie kolektora ssawne-
go jest niezwykle istotne, gdyz przy
pracujacych wszystkich sprezarkach
warunkuje ono réwne spadki cisnien
i rbwnomierny rozdziat oleju powraca-
jacego z instalacji.

Prawidtowe dziatania uktadu ze sta-
tycznym wyréwnaniem poziomu oleju
jest uwarunkowane poprawnym do-
borem srednic rurociggéw, poniewaz
nawet niewielkie réznice cisnienia
w skrzyniach  korbowych sprezarek

Uktady dynamicznego wyréwnania po-
ziomu facza w sobie zalety uktadow za-
réwno statycznych jak i mechanicznych
zapewniajac niezawodng prace przy
zachowaniu prostoty i niskiego kosztu.

Rurociagi ssawne dwéch, pracujacych
réwnolegle, sprezarek s3 potaczo-
ne trojnikiem z wbudowang zwezka
umozliwiajgcym oddzielenie kropel
oleju od par czynnika. Sprezarka po-
tozona najblizej kolektora ssawnego
bedzie okreslana jako sprezarka A
podczas gdy kolejna, zasilana przez
zwezke, jako sprezarka B.

Olej sptywajacy po Sciankach kolek-
tora ssawnego jest oddzielany przez
trojnik — 80 do 100% oleju powraca do
sprezarki A. Zwezka w tréjniku powo-
duje pewien spadek cisnienia w ruro-
ciggu ssawnym sprezarki B a wskutek
tego réwniez nizsze ci$nienie w kar-
terze sprezarki. Nadmiar oleju zgro-
madzonego w sprezarce A przeptywa
pod dziataniem wytworzonej réznicy
cisnien do sprezarki B.

Aby zapobiec przeptywowi catego
zgromadzonego oleju koricowka kréé-
ca wyréwnania poziomu oleju jest
wprowadzona do ptaszcza sprezarki
w taki sposéb, ze tylko nadmiar oleju
przylewa sie do rurki wyréwnawczej.

instalacji. Aby to osiaggna¢ mozna stoso-
wac rézne sposoby wyréwnania poziomu
oleju w skrzyniach korbowych sprezarek.

przektadaja sie na znaczne réznice po-
ziomu oleju.

System statycznego wyréwnania po-
ziomu oleju moze by¢ stosowany
w przypadku zespotu sprezarkowego
sktadajacego sie z maksymalnie trzech
sprezarek.

Rurka wyréwnania poziomu oleju

W ten sposdb mozliwe jest wyréwna-
nie poziomu oleju z zespotach sktada-
jacych sie z maksymalnie 4 sprezarek.
Opisany system charakteryzuje sie
niskim kosztem - nie sg stosowane
zadne regulatory mechaniczne ani tez
rurka wyréwnania cisnienia. Wszystkie
elementy wptywajace na prawidtowy
rozdziat oleju sg dobrane i zatwierdzo-
ne przez Danfoss Commercial Com-
pressors.

Rurka wyréwnania poziomu oleju

separator oleju / uktad zwezka z tréjnikiem

@erformer
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OZNACZENIA UKLADOW WIELOSPREZARKOWYCH

Zestawy sprezarkowe
Performer®

® =Wykonanie fabryczne
(lub zestaw montazowy)

O = Elementy do montazu

Zespoly tréjsprezarkowe

Zespoly czterosprezarkowe

Zestawy wielosprezarkowe Performer
SM/SZ 170 do 370 sa dostepne jako
uktady wykonane fabrycznie. Ozna-
czenia modeli sg wyjasnione w poniz-
szej tabeli. Zestawy wieksze a takze

Typ sprezarki, | Wydajnos¢
czynnik nominalna
iolej

SZ | 285 | -

Typ sprezarki

iolej

SM: sprezarka spiralna, olej mineralny, czynnik R22

SY: sprezarka spiralna, olej poliestrowy, czynnik R22

SZ: sprezarka spiralna, olej poliestrowy, czynnik
R407C, R134a

Wydajnos¢ nominal
Wydajnos¢ nominalna w tysigcach Btu/h przy 60 Hz;
warunkach ARl i R22

tréj- i czterosprezarkowe moga jedy-
nie by¢ wykonane w miejscu instalacji
z pojedynczych sprezarek (i dostep-
nych zestawdéw montazowych).

Napiecie Generacja

zasilania
T G

-1 wersja standardowa
A: wersja specjalna

Kod zasilani

Kod napiecia zasilania silnika:
3:200-230/3/60
4:380-400/3/50 - 460/3/60
6:230/3/50

7:500/3/50 - 575/3/60

4 |-

ja
)

Model Sprezarki
SM/SZ 170 (] S084 + S084
SM/SZ 180 [ J S090 + S090
SM/SZ 200 (] S100 + S100
SM /SZ 220 ® S110+S110
SM/SZ 230 ® S115+S115
SM/SZ 242 [ ] S$S120+S120
SM/SZ 250 [ ] S125 +S125
SM/SZ 268 [ ] S$120 +S148
SM/SZ 271 (] S110 +S161
SM/SZ 281 [ J S$120 +S161
SM/SZ 285 ® S160 + S125
SM/SZ 290 ® S175+S115
SM/SZ 296 ) S148 + S148
SM/SZ 310 [ ] S185+S125
SM/SZ 320 (] S160 + S160
SM/SZ 322 [ J S161 +S161
SM/SZ 350 ® S175 +S175
SM/SZ 370 ° S185+ 5185

SZ 425 (@) $240 + S185

SY /SZ 482 O $240 + S240

SZ 485 O S300 + S185
SY/SZ 540 O S300 + S240

SY /SZ 600 O S300 + S300

SY /SZ 680 O S300 + S 380

SY /SZ 760 @) S380 + S380
Model Sprezarki
SM/SZ 480 (@) S$160 + S160 + S160
SM/SZ 550 O S185+S185 + S185
Model Sprezarki
SM/SZ 640 O S160 + S160 + S160 + S160
SM/SZ 740 O S185+S185 +S185 + S185

@erformer
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DANE TECHNICZNE
50 Hz
Wydajnos¢ Wydajnos¢ chtodnicza Pobér WSP. wyd. chtodn. Poziom Wydajnosé Waga
Model nominalna TR w Btuh mocy P E.ER. hatasu objet. (netto)
(przy 60 Hz) kw W/wW Btu/h /W dB(A) m’/h kg
SM170 13.5 40 100 137 000 12.23 3.28 11.2 73.0 39.85 150
SM180 15 42900 146 500 13.08 3.28 11.2 73.0 41.93 150
SM200 16 45 600 155 600 13.91 3.28 11.2 73.0 4427 150
SM220 18 51100 174 400 15.63 3.27 111 78.0 50.18 170
SM230 19 55200 188 300 16.61 3.32 11.3 79.0 53.94 170
SM242 20 59300 202 500 17.90 3.31 11.3 78.0 57.98 170
SM250 20 59300 202 500 17.86 3.32 11.3 79.0 57.98 170
SM268 22 65 200 222700 19.76 3.30 11,3 77,0 63.60 160
SM271 22 64 000 218 500 19.41 3.30 11,3 77,5 62.80 180
SM281 23 68 100 232 600 20.54 3.31 11,3 77,5 66.70 180
SM285 23 68 200 232700 20.54 3.32 11.3 81.0 66.68 200
Tandem SM290 23.5 69 000 235 400 20.77 3.32 11.3 81.5 67.51 200
SM296 24 71100 242 700 21.59 3.29 11,2 82,0 69,30 192
R22 SM310 25 74 500 254 200 22.56 3.30 11.3 81.5 7247 200
SM320 26 77 000 263 000 23.19 3.32 11.3 82.5 75.38 210
SM322 26 76 800 262 400 23.17 3.32 11.3 82.5 75.38 192
SM350 28 82700 282 500 2491 3.32 11.3 83.0 81.08 225
SM370 30 89 600 306 000 27.23 3.29 11.2 83.0 86.97 225
SY482 40 120 500 411100 36.40 3.31 11.3 86.0 121.00 320
SY540 45 137 300 468 500 41.00 3.35 1.4 86.0 136.60 320
SY600 50 154 130 525900 45.60 3.38 11.5 86.0 152.30 320
SY680 55 167 700 572100 49.58 3.38 11.5 83,5 168.50 323
SY760 60 184 000 618 300 53.57 3.43 11.5 88,0 184.80 326
Trio SM480 39 113 800 388 200 34.80 3.27 11.2 84.3 113.07 -
SM550 45 132400 451 800 40.90 3.24 11.1 84.8 130.44 -
Quadro SM640 52 151700 517 700 46.42 3.27 11.2 85.5 150.76 -
SM740 60 176 500 602 400 54.49 3.24 11.1 86.0 173.92 -
SZ170 13.5 38 100 129900 12.26 3.10 10.6 76.0 39.85 150
SZ180 15 40 200 137100 12.88 3.12 10.6 76.0 41.93 150
SZ200 16 42 500 145 100 13.67 3.1 10.6 76.0 44.27 150
SZ220 18 48 500 165 400 15.52 3.12 10.6 80.0 50.18 170
SZ230 19 52900 180 600 16.97 3.12 10.6 81.0 53.94 170
SZ242 20 56 300 192 100 17.95 3.14 10.7 80.0 57.98 170
SZ250 20 56 300 192100 17.89 3.15 10.7 81.0 57.98 170
SZ268 22 62 700 214100 19.99 3.14 10,7 79,0 63.60 160
SZ271 22 61600 210 200 19.59 3.14 10,7 79,5 62.80 180
SZ281 23 65 500 223 800 20.83 3.15 10,8 79,5 66.70 180
SZ285 23 65 100 222 300 20.53 3.17 10.8 82.5 66.68 200
SZ290 23.5 66 000 225100 21.16 3.12 10.6 83.0 67.51 200
Tandem SZ296 24 69 100 236 100 21.97 3.15 10,8 83,5 69,30 192
SZ310 25 70 600 240 900 22.57 3.13 10.7 83.0 72.47 200
R407C $7320 26 74000 | 252600 | 23.15 3.20 10.9 83.5 7538 210
SZ322 26 74 600 255200 23.65 3.17 10.7 83.5 75.38 192
SZ350 28 79 000 269 700 25.32 3.12 10.6 84.0 81.08 225
SZ370 30 84 900 289 800 27.22 3.12 10.6 84.0 86.97 225
SZ425 35 100 700 343700 32.17 3.13 10,7 85.5 105,10 263
SZ482 40 116 500 397 500 37.10 3.14 10.7 86.5 121.00 320
SZ485 39 114100 389 500 36.35 3.14 10,7 85.5 119,60 263
SZ540 45 129 900 443 400 41.30 3.14 10.7 86.7 136.60 320
SZ600 50 143 300 489 200 45.50 3.15 10.8 87.0 152.30 320
SZ680 55 160 000 545 800 50.24 3.19 10.9 85,5 168.50 323
SZ760 60 176 600 602 500 55.13 3.20 10.9 89,5 184.80 326
Trio SZ480 39 109 300 372900 34.75 3.15 10.7 853 113.07 -
SZ550 45 125 400 427 900 40.86 3.07 10.5 85.7 130.44 -
Quadro SZ640 52 145 700 497 300 46.33 3.15 10.7 86.5 150.76 -
SZ740 60 167 200 570500 54.48 3.07 10.5 87.0 173.92 -
Warunki testu: Sprezarki SM/SY Sprezarki SZ
Czynnik chtodniczy R22 R407C
Czestotliwo$¢ pradu 50 Hz 50 Hz
Warunki warunki wg ARI warunki wg ARI
Temperatura parowania 7.2°C 7.2 °C (temp. punktu rosy)
Temperatura skraplania 54.4°C 54.4 °C (temp. punktu rosy)
Dochtodzenie 83K 83K
Przegrzanie 111K 111K
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DANE TECHNICZNE
60 Hz
NWydajnosé Wydajnosé chiodnicza Pobér WSP. wyd. chiodn. Poziom Wydajnos¢ Waga
Model nominalna TR mocy cop E.ER. hatasu objet. (netto)
(przy 60 Hz) w Btu/h kw W/wW Btu/h /W dB(A) m’/h kg
SM170 13.5 48 500 165 500 14.74 3.29 11.2 78.0 48.09 150
SM180 15 51900 177 300 15.63 3.32 11.3 78.0 50.61 150
SM200 16 54 300 185 200 16.28 3.33 11.4 78.0 53.42 150
SM220 18 62 200 212 400 18.69 3.33 1.4 81.0 60.56 170
SM230 19 66 500 226 900 20.14 3.30 11.3 82.0 65.10 170
SM242 20 72300 246 900 21.60 3.35 114 81.0 69.97 170
SM250 20 72900 249 000 21.96 3.32 11.3 82.0 69.97 170
SM268 22 79 300 270900 23.82 3.33 1.4 81,0 76.80 160
SM271 22 78 000 266 400 23.41 3.33 11.4 81,0 75.80 180
SM281 23 83 100 283 700 36.86 3.34 1.4 81,0 80.50 180
SM285 23 83 500 285 000 25.21 3.31 11.3 85.0 80.47 200
Tandem SM290 23.5 83 500 285100 25.35 3.29 11.2 84.0 81.48 200
SM296 24 86 200 294 500 26.00 3.32 11.3 86,0 83.60 192
R22 SM310 25 90 000 307 100 27.21 3.31 11.3 84.0 87.47 200
SM320 26 94 000 321000 28.42 3.31 11.3 87.0 90.97 210
SM322 26 93 800 320200 28.12 3.34 11.3 87.0 90.97 192
SM350 28 100 600 343 400 30.53 3.29 11.2 85.5 97.86 225
SM370 30 107 000 365 300 32.42 3.30 11.3 85.5 104.96 225
SY482 40 145 900 497 800 22.10 3.30 11.3 87.7 146.10 320
SY540 45 166 000 566 500 27.50 3.34 1.4 88.4 164.90 320
SY600 50 186 200 635300 44.20 3.38 11.5 88.9 183.80 320
SY680 55 201 500 687 200 60.96 3.31 11.3 87,0 203.50 323
SY760 60 216 800 739200 66.99 3.24 11.0 91,0 223.20 326
Trio SM480 39 138 900 474 000 42.66 3.26 11.1 88.8 136.47 -
SM550 45 158 100 539300 48.66 3.25 11.1 87.3 157.44 -
Quadro SM640 52 185 200 632 000 56.88 3.26 1.1 90.0 181.96 -
SM740 60 210700 719100 64.88 3.25 11.1 88.5 209.92 -
SZ170 13.5 44 400 151500 14.11 3.15 10.7 81,0 48.09 150
SZ180 15 48 100 164 100 15.26 3.15 10.7 81.0 50.61 150
SZ200 16 52200 178 300 16.35 3.19 10.9 81.0 53.42 150
SZ220 18 59300 202 400 18.56 3.19 10.9 84.0 60.56 170
SZ230 19 64 600 220700 20.43 3.16 10.8 84.0 65.10 170
SZ242 20 68 600 234 300 21.48 3.20 10.9 84.0 69.97 170
SZ250 20 68 800 234700 21.77 3.16 10.8 84.0 69.97 170
SZ268 22 76 300 260 500 24.09 3.17 10.8 83,0 76.80 160
SZ271 22 75 000 255900 23.61 3.17 10.8 83,0 75.80 180
SZ281 23 79 600 271 800 25.07 3.17 10.8 83,0 80.50 180
SZ285 23 79 200 270 400 24.97 3.17 10.8 86.5 80.47 200
SZ290 23.5 80300 274 000 25.50 3.15 10.7 86.0 81.48 200
Tandem SZ296 24 83 900 286 600 26.68 3.15 10.8 88,0 83.60 192
SZ310 25 85 400 291 500 27.32 3.13 10.7 86.0 87.47 200
R407C $7320 26 89700 | 306100 | 28.14 3.19 10.9 88.0 90.97 210
SZ322 26 90 700 309 100 28.62 3.17 10.8 88.0 90.97 192
SZ350 28 95 900 327 300 30.54 3.14 10.7 87.0 97.86 225
SZ370 30 102 000 348 200 32.84 3.1 10.6 87.0 104.96 225
SZ425 35 121100 413 300 39.09 3.10 10.6 89,0 126,90 263
SZ482 40 140 200 478 300 45.30 3.09 10.6 90.0 146.10 320
SZ485 39 137 600 469 600 43.92 3.13 10.7 89,0 - 263
SZ540 45 156 700 534700 50.20 3.12 10.7 90.3 164.90 320
SZ600 50 173 200 591 000 55.00 3.15 10.7 90.5 183.80 320
SZ680 55 193 600 658 400 60.81 3.18 10.8 88,5 203.50 323
SZ760 60 213900 725 800 66.71 3.21 10.9 92,5 223.20 326
Trio SZ480 39 132500 452 000 42.24 3.14 10.7 89.8 136.47 -
SZ550 45 150 700 514 200 49.28 3.06 10.4 88.8 157.44 -
Quadro SZ640 52 176 600 602 700 56.31 3.14 10.7 91.0 181.96 -
SZ740 60 200900 685 600 65.71 3.06 10.4 90.0 209.92 -
Warunki testu: Sprezarki SM/SY Sprezarki SZ
Czynnik chtodniczy R22 R407C
Czestotliwo$¢ pradu 60 Hz 60 Hz
Warunki warunki wg ARI warunki wg ARI
Temperatura parowania 7.2°C 7.2 °C (temp. punktu rosy)
Temperatura skraplania 54.4°C 54.4 °C (temp. punktu rosy)
Dochtodzenie 83K 83K
Przegrzanie 111K 111K
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ZAKRES PRACY

R22

Tandem: SM 170 do SM 370
SY 482 do SY 600

Trio: SM 480 - SM 550

Quadro: SM 640 - SM 740

R134a

Tandem: SZ 170 do SZ 370
Trio SZ 480-SZ 550
Quadro: SZ 640 -SZ 740

R134a
Tandem: SZ 482 do SZ 600

Ukfady dwu-, tréj- i czterosprezarkowe
zostaty zaprojektowane w taki sposéb
by praca rownolegta nie miata wpty-
wu na zakresy pracy sprezarek. Ukfady
te zostaly starannie przetestowane.
Zakresy pracy sprezarek s3 podane

ponizej. Bardziej szczegodtowe infor-
macje sg zamieszczone w dokumen-
tacji technicznej sprezarek Performer
(,Sprezarki spiralne Performer. Dobér
i zastosowanie” - FRCC.PC.003.A1.49)
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ZAKRES PRACY

R407C

Dla punktu rosy

Tandem: SZ 170 do SZ 370
SZ 425-SZ 485

Trio : SZ 480-SZ 550

Quadro: SZ 640 -SZ 740

R407C

Dla punktu rosy
Tandem: SZ 482 & SZ 540 do SZ 760

Dla punktu rosy

Temperatura parowania (°C)
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ZALECENIA PROJEKTOWE

Termostatyczny zawor

rozprezny

Limit napelnienia

Nalezy kierowac sie zaleceniami za-
mieszczonymi w dokumentacji tech-
nicznejsprezarek Performer(,Sprezarki
spiralne Performer. Dobér i zastosowa-
nie” - FRCC.PC.003.A1.49). Odnosz3 sie

W  ukfadach  wielosprezarkowych
z jednym parownikiem dobor i regu-
lacja termostatycznego zaworu roz-
preznego sg niezwykle istotne. Nalezy
uwzgledni¢ zaréwno minimalng jak
i maksymalng wydajnos¢. W ten spo-
s6b zapewniona zostanie prawidtowa
regulacja przegrzania, zapewniajaca
utrzymanie przegrzania par zasysa-
nych przez sprezarke na poziomie nie
nizszym niz 5K. Nastawa przegrzania
zaworu rozpreznego musi by¢ tak
dobrana, by przegrzanie byto wystar-
czajace podczas pracy z niewielkim
obcigzeniem cieplnym. Minimalne wy-
magane przegrzanie wynosi 5K.

Napetnienie uktadu czynnikiem po-
winno by¢ na tyle duze, aby zapewnic

one zaréwno do pojedynczych spreza-
rek jak i uktadow wielosprezarkowych.
Typowe zalecenia odnoszace sie do
sprezarek pracujgcych réwnolegle sg
podane ponizej.

odpowiednie dochtodzenie czynnika
opuszczajacego skraplacz i uniemozli-
wi¢ wrzenie czynnika w rurociggu cie-
czowym przed zaworem rozpreznym.
Zawor rozprezny powinien by¢ dobra-
ny tak by zapewnic¢ prawidtowe napet-
nienie parownika czynnikiem. Prze-
wymiarowany zawor moze pracowac
niestabilnie. Ten aspekt jest szczegol-
nie istotny w uktadach wielosprezar-
kowych, w ktérych niskie obcigzenie
cieplne moze powodowac czeste wy-
taczenia i starty sprezarek. W takich
warunkach moze dochodzi¢ do zale-
wania sprezarek cieklym czynnikiem
jesli zawodr rozprezny nie zapewnia
stabilnej regulacji przegrzania przy
zmieniajgcym sie obcigzeniu.

czynnikiem
. Uktady Uktady
Uktady dwusprezarkowe potréjne poczwérne
S170 | S220 | S230 | S268 | S285 | S296 | S350 | S482 | S540 | S600 | S480 | S550 | S640 | S740
S180 | S242 | S250 | S271 | S290 | S310 | S370 S680
Modele
S200 S281 S320 S760
S322
Maks. napetnienie 10 | 12 | 145 | 15 | 155 | 165 | 175 | 21 | 235 | 26 | 215 | 23 | 28 | 30
czynnikiem (kg)

Nastawy presostatow

Zawor zwrotny

Projektowanie
rurociagow

Nastawa presostatu niskiego cisnienia
sterujacego pracg sprezarki w ukfa-
dzie z odessaniem czynnika musi by¢
nieco wyzsza niz nastawa presostatu
zabezpieczajgcego. Presostat wysokie-

Uktady dwu-, tréj- i czterosprezarkowe
nie wymagajag montowania zaworow
zwrotnych w rurociggach ttocznych kaz-
dej ze sprezarek. Kazda sprezarka jest wy-
posazona w wewnetrzny zawor zwrotny

Rurociggi powinny by¢ poprowadzone
wtaki sposéb, by zapewniaty wiasciwy
powrdt oleju, réwniez podczas pracy
z minimalnym obcigzeniem cieplnym.

Nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na
Srednice i spadek rurociggdéw ssawnych.
Powinny one by¢ zaprojektowany w taki
sposdb, by nie gromadzit sie w nich olej i,

go cis$nienia w przypadku zadziatania
musi zatrzymac wszystkie sprezarki.
Szczeg6towe dane sy zamieszczone
w dokumentacji technicznej sprezarek
Performer®.

zabezpieczajacy przed wstecznym kie-
runkiem obrotéw watu pod wptywem
wysokiego cisnienia czynnika panujace-
go w kolektorze ttocznym (przy wytaczo-
nej sprezarce i pracujacych pozostatych).

by podczas postoju czynnik i olej nie spty-
waty swobodnie z parownika do sprezar-
ki.W przypadku pracy z niewielkim obcia-
zeniem cieplnym i niewielkich predkosci
przeptywu czynnika, niezapewniajacych
wiasciwego powrotu oleju moze by¢ ko-
nieczne wykonanie podwdjnych odcin-
kéw pionowych rurociggu ssawnego.

@erformer
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ZALECENIA PROJEKTOWE

max.4m

max.4m

0.5% >

Syfon

8to12m/s

0.5%<

\ >4m/s

Parownik

Skraplacz

]

Czestotliwosc startow

Jesli parownik jest usytuowany po-
wyzej sprezarki (co czesto ma miejsce
w rozlegtych systemach) zaleca sie
odessanie czynnika przed zatrzyma-
niem sprezarki. Jesli uktad pracuje bez
odessania, rurocigg ssawny powinien
by¢ tak uksztattowany by czynnik
w parowniku zostat zasyfonowany. Za-
bezpieczy to sprezarke przed sptywem
czynnika podczas postoju. Jesli parow-
nik jest usytuowany ponizej sprezarki
na odcinkach pionowych powinny by¢
wykonane putapki olejowe. Uniemozli-
wi to réwniez gromadzenie sie ciektego
czynnika w miejscu montazu czujki za-
WOru rozpreznego.

W przypadku montazu skraplacza po-
wyzej sprezarki na rurociggu ttocznym
powinien by¢ wykonany syfon unie-
mozliwiajacy sptyw podczas postoju
oleju lub ciektego czynnika ze skrapla-
cza do sprezarki (rys. 2).

Uktad chtodniczy musi by¢ tak za-
projektowany, by czas nieprzerwanej
pracy sprezarki nie byt krotszy niz
2 min. Krotszy czas pracy nie zapew-
nia dostatecznego schtodzenia sil-
nika po rozruchu, ani powrotu oleju.
Nalezy jednak pamieta¢, ze utrudnio-
ny powrdt oleju moze by¢ réwniez
spowodowany innymi czynnikami.
llo$¢ zataczen jest ograniczona do 12

Rurociagi powinny by¢ tak zaprojekto-
wane, by mogty swobodnie przemiesz-
cza¢ (odksztatcac) sie we wszystkich
trzech pfaszczyznach pod wplywem
drgan i by nie stykaty sie z innymi kon-
strukcjami.Domocowaniadokonstruk-
cji nalezy uzywac wytacznie uchwytéw
do rur. Takie srodki zapobiegawcze sa
niezbedne, by zapobiec nadmiernym
wibracjom i w efekcie peknieciu ruro-
ciagu wskutek zmeczenia materiatu
lub uszkodzenia (nieszczelnosci) na
skutek przetarcia $cianki. Niezaleznie
od mozliwosci uszkodzen rurociagéw
nadmierne wibracje sg przenoszone
na otaczajace konstrukcje, powodujac
hatas o nadmiernym natezeniu (szcze-
gotowe informacje sg umieszczone
w czesci,Hatas i wibracje” dokumenta-
¢ji technicznej sprezarek Performer).

na godzine (6, gdy zastosowany jest
zestaw fagodnego rozruchu). Wieksza
czestotliwos¢ zataczen sprezarki skra-
ca jej zywotnos¢. W razie potrzeby
nalezy w obwdd sterowania wiaczy¢
przekaznik czasowy, zgodnie ze sche-
matem znajdujacym sie w dokumen-
tacji technicznej sprezarek Performer
(Sprezarki spiralne Performer. Dobor
i zastosowanie”).
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TRANSPORT | MONTAZ

Transport

Montaz sprezarek

Projektowanie
rurociagow uktadow
dwu- troj-

i czterosprezarkowych

Zalecenia odnoszace sie do montazu
zespotow sprezarkowych s3 analo-
giczne do zalecen odnoszacych sie do
pojedynczych sprezarek. Podstawowe
elementéw ukfadu nalezy dobra¢ na

Transport ukfadéw dwusprezarko-
wych wymaga szczegdlnych srodkow
ostroznosci i odpowiedniego wyposa-
zenia. Danfoss Commercial Compres-
sors rekomenduje uzywanie dzwigu
i belki rozporowej i przestrzeganie po-
nizszych zalecen:

*Kazda ze sprezarek jest wyposazona
w dwa uchwyty do podnoszenia. Na-
lezy wykorzystac¢ wszystkie 4 uchwy-
ty

*Nosnosci stropow i haka podnosnika
nie moze by¢ mniejsza niz waga ze-
stawu sprezarkowego.

*Dtugos¢ belki rozporowej musi by¢
co najmniej réwna odlegtosci pomie-
dzy osiami sprezarek.

*Przy podnoszeniu nalezy pomiedzy
sprezarkami umiesci¢ rozporke zapo-
biegajaca odksztatceniu ramy.

Kazda sprezarka musi by¢ zamonto-
wana z wykorzystaniem dostarczo-
nych gumowych ttumikéw i tulejek.
Ograniczaja one znacznie przenosze-
nie drgan sprezarki na rame. W prze-
ciwnym wypadku drgania sprezarki
beda przenoszone na konstrukcje
wsporcza, a zywotnos$¢ sprezarki be-
dzie skrécona. Gumowe elementy ttu-
migce muszg by¢ na tyle Sci$niete, by
ptaska podktadka (u gory) zetkneta sie
z metalowa tuleja.

Konstrukcja wsporcza musi by¢ wy-
starczajgco sztywna, odpowiednio do

Nalezy bezwzglednie przestrzegac
uktadu i wymiaréw rurociggéw poka-
zanych na rysunkach wykonawczych,
ktérych zestawienie znajduje sie na
stronie 17.

Srednice rurociggdw ani typy ksztattek
nie moga ulec zmianie.

podstawie zaleceh zamieszczonych
w dokumentacji technicznej sprezarek
Performer (,Sprezarki spiralne per-
former. Dobor i zastosowanie”, FRCC.
PC.003.A1.49)

*Po zamontowaniu zestawu nie wolno
wykorzystywac uchwytéw transpor-
towych sprezarek do podniesienia
catego urzadzenia

Rozpdrka \

-1“‘

D

wagi sprezarek. W celu odizolowania
ramy od podtoza mozna réwniez uzy¢
ttumikéw drgan. Zaleca sie by elemen-
ty regulacyjne i zabezpieczajace byty
zamontowane na oddzielnej ramie.
Do potaczenia regulatoréw z uktadem
chtodniczym nalezy uzywaé przewo-
doéw elastycznych.

Rurociagi tfoczne i ssawne musza miec
mozliwos¢ swobodnego odksztatcania
siew trzech ptaszczyznach.W uktadach
wielosprezarkowych najprostszym
sposobem spetnienia tego wymogu
jest uzycie ttumikéw wibracji.

Srednica rurki wyréwnawczej poziomu
oleju powinna wynosic 3/ lub ' cala.
Rurka ta powinna by¢ poprowadzona
poziomo, nie wyzej niz poziom krd¢-
cow wyréwnawczych i w taki sposéb,
by nie gromadzit sie w niej olej. Nalezy
uzywac wylfgcznie rur przeznaczonych
do chtodnictwa.

i,@gerformer
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TRANSPORT | MONTAZ

Podtaczenia elektryczne
i kierunek obrotéw

Poziom oleju

Analiza awarii

Krééce wyrownania
poziomu oleju

Kazda sprezarka zespotu wielosprezar-
kowego musi by¢ oddzielnie zasilana.
Nalezy zapewnic¢ prawidtowy kierunek

Nalezy zawsze sprawdzi¢ poziom oleju
przed uruchomieniem sprezarki. Powi-
nien on sie waha¢ pomiedzy potowa
wysokosci a gorng krawedzig wzierni-
ka oleju. Nalezy ponownie sprawdzi¢
poziom oleju po ok. 2 godzinach pracy
sprezarki w warunkach nominalnych.
Zazwyczaj ilos¢ oleju, jaka napetnio-
na jest sprezarka jest wystarczajaca.
W uktadach, ktérych dtugos¢ rurocia-
goéw przekracza 20 m lub w uktadach
z wieloma putapkami olejowymi ko-
nieczne moze by¢ uzupetnienie ilosci
oleju w karterze sprezarki. llo$¢ doda-
wanego oleju zazwyczaj nie powinna
przekracza¢ 2% ilosci czynnika w in-
stalacji (ta ilos¢ nie uwzglednia oleju

W przypadku awarii jednej ze spreza-
rek w ukfadzie wielosprezarkowym
zwiekszone jest prawdopodobien-
stwo przedostanie sie zanieczyszczen
do pozostatych sprezarek. Dlatego

Fabryka Danfoss Commercial Com-
pressors opracowata system wyrow-
nania poziomu oleju. Dlatego tez
sprezarki Performer s3 wyposazone
w krééce gwintowane:

obrotow watu sprezarki, co jest réw-
noznaczne z wiasciwg sekwencja faz
(L1-T1, L2-T2, L3-T3).

znajdujacego sie w aparatach takich
jak oddzielacze par, zbiornik cieczy,
putapki olejowe, itp.). Jesli ilos¢ doda-
nego oleju przekracza graniczng war-
tos¢ a jego poziom w karterze spre-
zarki obniza sie oznacza to zaleganie
oleju w instalacji. Nalezy przeanalizo-
wac uktad rurociagéw w celu zidenty-
fikowania miejsc, w ktorych olej moze
sie gromadzic.

Podczas pracy sprezarki poziom oleju
widoczny we wzierniku moze sie zmie-
nia¢. Poziom oleju moze by¢ spraw-
dzony zaraz po zatrzymaniu sprezarki.
W takim przypadku poziom oleju po-
winien by¢ w 1/3 wysokosci wziernika.

tez nalezy niezwtocznie przeanalizo-
wac prace instalacji w celu zidentyfi-
kowania i wyeliminowania przyczyny
uszkodzenia i zapewnienia prawidto-
wych warunkéw pracy instalacji.

* sprezarki S084 do 185 o gwincie SAE
3/8" (moment dokrecania 50 Nm)

* sprezarki S240 do 380 o gwincie SAE
5" (moment dokrecania 65 Nm)

i,@gerformer
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ZESTAWY DWUSPREZARKOWE S 170 DO 4251 S 485

Zasada dziatania

Zestawy montazowe

W zestawach dwusprezarkowych SM/
SZ 170 do SZ425 i SZ485 zastosowa-
no ukfad dynamicznego wyréwnania
poziomu oleju. Ukfad ten zapewnia
wiasciwy poziom oleju réwniez wtedy,
gdy tylko jedna (dowolna) ze spreza-
rek pracuje.

Kiedy sprezarka A pracuje, powracaja
do niej pary czynnika i unoszony przez
nie olej. Cisnienie w karterze sprezarki
Bjest wyzsze nizw karterze sprezarki A.
Jesli w karterze sprezarki B zgromadzi
sie nadmierna ilos¢ oleju (co normal-
nie nie powinno sie zdarzy¢) réznica
cisnien spowoduje przeptyw oleju do
karteru sprezarki A.

Kiedy pracuje jedynie sprezarka B
pary czynnika i cze$¢ oleju sg zasysa-
ne przez nig. Wiekszos¢ oleju sptywa

W zaleznosci od modelu dostepne sg
zestawy dwusprezarkowe zmonto-
wane fabrycznie lub rézne zestawy
montazowe umozliwiajace wykonanie
zespotdéw dwoch sprezarek:

1.zestawy sprezarkowe wykonane
fabrycznie (jedynie modele SM/
SZ170 do 370)

2.zestawy montazowe zawierajace
kompletne zestawy kolektoréw

grawitacyjnie do sprezarki A. Cisnienie
w karterze sprezarki A jest wyzsze, dla-
tego tez olej przeptywa przewodem
wyréwnawczym do karteru sprezar-
ki B.

ssawnych i ttocznych, jak réwniez
niezbedne trojniki: ttoczny i ssawny
oraz zwezke (jedynie modele SM/
SZ170 do 370).

3. zestawy zawierajace tréjnik ttoczny
i zwezke (jedynie modele SM/SZ170
do 370)

4. jedynie zwezke (wszystkie modele)

i,@gerformer
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ZESTAWY DWUSPREZARKOWE S 170 DO 4251 S 485

Zestaw motazowy - numer kodowy
Model Kroéciec Kroéciec Kpl zestaw Zwezka + Zwezka Numer
ukt. dwuspr. Sprezarki ssawny tloczny | z orurowaniem trojniki dlawiaca rysunku
SM/SZ 170 S084 + S084 1"5/8 1"1/8 7777018 7703251 7765012 8552021
SM/SZ 180 S090 + S090 1"5/8" 1"1/8 7777018 7703251 7765012 8552021
SM/SZ 200 S100 + S100 1"5/8 1"1/8 7777018 7703251 7765012 8552021
SM/SZ 220 S110+S110 1"5/8 1"3/8 7777014 7703384 7765025 8552027
SM/SZ 230 S115+S115 1"5/8 1"1/8 7777019 7703251 7765012 8551016
SM/SZ 242 S$120+S120 1"5/8 1"3/8 7777014 7703384 7765025 8552027
SM/SZ 250 S125+S125 1"5/8 1"1/8 7777019 7703251 7765012 8551016
SM/SZ268 | S148+5120 | 2'1/8 1"3/8 7777031 7703390 7765025 8552044
(8552051%)
SM/SZ271 | S161+5110 2"1/8 1"3/8 7777031 7703390 7765025 AR,
(8552051%)
SM/SZ281 | S161+5120 | 2"1/8 1"3/8 7777031 7703390 7765025 8552044
(8552051%)
SM/SZ 285 S160 + S125 2"1/8 1"3/8 7777022 7703311 7765014 8551095
SM/SZ 290 S175+S115 2"1/8 1"3/8 7777021 7703311 7765014 8551017
SM/SZ296 | S148+5148 | 2'1/8 1"3/8 7777031 7703390 7765025 S
(5252050%)
SM/SZ 310 S185+S125 2"1/8 1"3/8 7777021 7703311 7765014 8551017
SM/SZ 320 S$160 + S160 2"1/8 1"3/8 7777020 7703372 7765013 8551047
" " 8552045
SM/SZ 322 S161+S161 2"1/8 1"3/8 7777031 7703390 7765025 (5252050%)
SM/SZ 350 S175+S175 2"1/8 1"3/8 7777015 7703371 7765013 8551018
SM/SZ 370 5185+ S185 2"1/8 1"3/8 7777015 7703371 7765013 8551018
SZ 425 S300 +S125 2"1/8 1"3/8 - - 7765027 8556015
SZ 485 S300 +S185 2"1/8 1"3/8 - - 7765027 8556016
* Rysunki dla modeli sprezarek - wersja zasilania 3 r6znig od standardowych ze wzgledu na
zastosowang skrzynke elektryczna.
Zweika d]awiqca Nalezy zwrdci¢ szczeg6lng uwage na  zwezki w trojniku ssawnym. Musi ono

prawidtowe umieszczenie koncowki

27 mm

odpowiada¢ ponizszemu rysunkowi.

——
< i

I
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ZESTAWY DWUSPREZARKOWE SY/SZ 482-540-600-680-760

Zasada dziatania

Kryza dlawiaca

W zestawach SY/SZ 482-540-600-680-
760 zastosowano statyczny uktad wy-
réwnania poziomu oleju. Kazda ze
sprezarek moze pracowac samodzielnie
w przypadku obcigzenia mniejszego niz
obliczeniowe. Uktad zostat tak zaprojek-
towany, by zapewni¢ wyréwnanie cis-
nien w karterach sprezarek warunkujgce
wyréwnanie poziomu oleju pod wpty-
wem sity ciezkosci. Rurociag ttoczny jest
zakonczony dwoma tréjnikami tak by
podtaczenie kolektora ttocznego byto
mozliwe z obydwu stron.

Uwaga: W przypadku zestawu SY/
SZ540 sprezarki S240 i S300 musza byc¢
usytuowane tak jak na rysunku obok.

Zestawy sprezarkowe musza by¢

zmontowane zgodnie z rysunkami,

ktérych numery zostaty podane w ta-
beli na nastepnej stronie. W szczegdl-
nosci:

-rury ssawne sprezarek musza byc
symetryczne, tzn muszg skfadac sie
z elementéw identycznej dtugosci
i Srednicy

- promien tuku wszystkich kolan
powinien by¢ odpowiednio dtugi

Usytuowanie S300  Usytuowanie S240
w tandemie S540 w tandemie S540

1

- spadkirurssawnychittocznychmusza
byc¢ takie jak podane na rysunkach

-w kroc¢cu ssawnym sprezarki SY/SZ
240 w zestawie SY/SZ 540 nalezy
umiesci¢ kryze dfawiacg zgodnie
Z ponizszym rysunkiem

-w kroc¢cu ssawnym sprezarki SY/SZ
380 w zestawie SY/SZ 680 nalezy
umiesci¢ kryze dfawiacg zgodnie
z ponizszym rysunkiem.

Przyfacze ssawne
Kryza dtawiagca

Wersja z przytaczem lutowanym

Przytacze ssawne
Kryza dtawiagca

Wersja z przytagczem Rotolock
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Darifi

ZESTAWY DWUSPREZARKOWE SY/SZ 482-540-600-680-760

Kryza dtawiaca Numer

Model ukt. dwuspr. Sprezarki Kréciec ssawny Kréciec toczny numer kodowy rysunku
SY/SZ 482 $240 + S240 2"5/8 1"5/8 = 8556013
SY/SZ 540 $300 + 5240 2"5/8 1"5/8 7777023 8556034
SY/SZ 600 S300 + S300 2"5/8 1"5/8 = 8556013
SZ 620 S380 + 5240 2"5/8 2"1/8 - 8556036
SY/SZ 680 left suction $380 + S300 2"5/8 2"1/8 7777036 8556032
SY/SZ 680 right suction $380 + S300 2"5/8 2"1/8 7777032 8556032
SY/SZ 760 $380 + S380 2"5/8 2"1/8 = 8556029
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Darifi

UKLADY TROJSPREZARKOWE SM/SZ 4801550

Zasada dziatania

Zestawy montazowe

W zestawach SM/SZ 480 i 550 zastoso-
wany dynamiczny uktad wyréwnania
poziomu oleju. W ukfadzie tym olej
powraca do karteru sprezarki A. R6zni-
ca pomiedzy ci$nieniami w karterach
sprezarek powoduje przeptyw oleju ze
sprezarki A do sprezarkiBizB do C.

Pomiedzy przytaczami wyréwnawczy-
mi poziomu oleju sprezarek A i B jak
rowniez pomiedzy gniazdem wzier-
nika sprezarki B i przytaczem wyréw-
nawczym sprezarki C poprowadzona
jest rurka wyréwnawcza o $rednicy 2"

®

W przypadku pracy z cze$ciowym ob-
cigzeniem konieczne jest zachowanie
kolejnosci uruchamiania i wytgczania
sprezarek takiej jak pokazana w po-
nizszej tabeli. Podana ponizej kolej-
no$¢ odnosi sie jedynie do ciggtej
pracy. W przypadku stanéw krétko-
trwatych, np. uruchamiania zestawu

z wydajnoscig réwnga 66% wydajnosci
nominalnej dopuszcza sie urucho-
mienie sprezarki C a nastepnie po kil-
ku sekundach sprezarki B. Pokazana
sekwencja pracy sprezarek zapewnia
prawidtowy rozdziat oleju w catym
zakresie dopuszczalnych warunkéw
pracy sprezarek.

Wydajnos¢ A B C
33% Zalaczona Wylaczona Wytaczona
66 % Wytaczona Zalaczona Zatlaczona
100 % Zalaczona Zalaczona Zalaczona

Z uwagi nha wymiary i wage zestawy
tréjsprezarkowe nie sg wykonywane
fabrycznie. Dostepne sg trzy wersje
zestawow montazowych:

1. Zwezka, trojniki, pierscienie przyta-
czeniowe wraz z uszczelkami, ele-
menty przylaczeniowe do wykona-
nia przewodu wyréwnawczego.

2. Zwezka, pierscienie przytaczeniowe
wraz z uszczelkami, elementy przy-
taczeniowe do wykonania przewo-
du wyréwnawczego.

3. Uszczelki, elementy przytgczeniowe
do wykonania przewodu wyréw-
nawczego.
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TRIO UNITS SM/SZ 480 - 550

Zestaw motazowy - numer kodowy

Zwezka
+ tréjniki Zwezka

Model ukt. Krocie Kréciec + elementy + elementy Elementy Numer

tréjspr. Sprezarki ssawny tloczny do wyr. oleju do wyr. oleju do wyr. oleju rysunku
" " 8551093*
SM/SZ 480 3xS5160 2"5/8 2"1/8 7777012 7777016 7773112 8551094%*
*
SM/SZ 550 3x5185 2"5/8 2"1/8 7777012 7777016 7773112 :555511(;):1‘2*

* - kolektor ssacy po stronie lewej
** - kolektor ssacy po stronie prawej
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Darifi

UKLADY CZTEROSPREZARKOWE SM/SZ 640 | 740

Zasada dziatania

Zestawy montazowe

W zestawach SM/SZ 640 i 740 zastoso-
wany dynamiczny uktad wyréwnania
poziomu oleju. W ukfadzie tym olej
powraca do karteru sprezarki A. R6zni-
ca pomiedzy ci$nieniami w karterach
sprezarek powoduje przeptyw oleju ze
sprezarki A do sprezarkiB,zBdo CizC
doD.

Rurka wyréwnawcza poziomu oleju
o srednicy 2" jest poprowadzona po-
miedzy: przytaczem wyréwnawczymi
sprezarki A i gniazdem wziernika spre-
zarki B, przytagczem wyréwnawczym
sprezarki B i gniazdem wziernika spre-
zarki C oraz pomiedzy przytaczem wy-
rownawczym sprezarki C i przytaczem
wyréwnawczym sprezarki D.

0

=

©

. )

]

@ 4@ B r— A0 B

Y 3 S22 @ a@ ==

fie——a] lase——a

=

fna———u| finsee———x 1

W przypadku pracy z czesciowym ob-
cigzeniem konieczne jest zachowanie
kolejnosci uruchamiania i wylaczania
sprezarek takiej jak pokazana w poniz-
szej tabeli. Podana ponizej kolejnosc¢
odnosi sie jedynie do ciagtej pracy.
W przypadku standéw krétkotrwatych,
np. uruchamiania zestawu z wydajnos-
cig rowng 50% wydajnosci nominalnej

dopuszcza sie uruchomienie sprezar-
ki D a nastepnie po kilku sekundach
sprezarki C. Podobnie mozliwe jest uru-
chomienie sprezarki D, a nastepnie C
i potem B w celu uzyskania 75% wydaj-
nosci nominalnej. Pokazana sekwencja
pracy sprezarek zapewnia prawidtowy
rozdziat oleju w catym zakresie dopusz-
czalnych warunkoéw pracy sprezarek.

Wydajnos¢ A B C D

25% Zaltaczona Wytaczona Wytaczona Wytaczona
50 % Wytaczona Wytaczona Zalaczona Zataczona
75 % Wylaczona Zalaczona Zalaczona Zalaczona
100 % Zataczona Zalaczona Zaltaczona Zalaczona

Z uwagi na wymiary i wage zestawy
czterosprezarkowe nie sg wykonywa-
ne fabrycznie. Dostepne s dwie wer-
sje zestawdw montazowych:

1. Zwezka, trojniki, pierscienie przyta-
czeniowe wraz z uszczelkami, ele-

menty przylaczeniowe do wykona-
nia przewodu wyréwnawczego.

2. Zwezka, pierscienie przytaczeniowe
wraz z uszczelkami, elementy przy-
taczeniowe do wykonania przewo-
du wyréwnawczego.
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UKLADY CZTEROSPREZARKOWE SM/SZ 640 | 740

Zestaw motazowy - numer kodowy

Zwezka +
trojniki Zwezka

Model + elementy elementy Elementy Numer

ukt. czterospr. Sprezarki Krociec ssawny | Krociec ttoczny | do wyr. oleju do wyr. oleju do wyr. oleju rysunku
" " 8551088*
SM/SZ 640 4xS160 3"1/8 2"1/8 7777011 7777017 8551089
" " 8551078*
SM/SZ 740 4x5185 3"1/8 2"1/8 7777011 7777017 8551080

* kolektor ssacy po stronie lewej
** kolektor ssacy po stronie prawej
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Danfoss Commercial Compressors http://cc.danfoss.com

Danfoss nie ponosi odpowiedzialnosci za mozliwe btedy w katalogach, broszurach i innych materiatach drukowanych. Danfoss zastrzega sobie prawo do dokonywania zmian w produktach bez uprzedzenia.
Dotyczy to rowniez produktédw juz zamoéwionych. Zamienniki moga by¢ dostarczone bez dokonywania jakichkolwiek zmian w specyfikacjach juz uzgodnionych. Wszystkie znaki towarowe w tym materiale s
wiasnoscig odpowiednich spétek. Danfoss, logotyp Danfoss sg znakami towarowymi Danfoss A/S. Wszystkie prawa zastrzezone.
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