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Szybko zamykaj¹cy zawór spustowy,
typ QDV 15

Wprowadzenie

Charakterystyka QDV jest generalnie u¿ywany do R 717
(amoniaku), ale zawór ten jest tak¿e
odpowiedni do wszystkich innych,
niepalnych czynników ch³odniczych
i obojêtnych gazów/cieczy w zale¿noœci od
kompatybilnoœci materia³u uszczelnienia

Spe³nia wymagania bezpieczeñstwa w
zakresie ch³odnictwa

Maksymalne ciœnienie robocze:
25 bar nadciœnienia (363 psi g).

QDV jest szybko zamykaj¹cym zaworem
spustowym oleju, zaprojektowanym
w szczególnoœci do spuszczania oleju
w uk³adach zawieraj¹cych czynnik ch³odniczy
(amoniak) pod ciœnieniem. Zawór bêdzie siê
zamyka³ bezpoœrednio po zwolnieniu
uchwytu, chroni¹c tak u¿ytkownika, jak
i œrodowisko przed niepotrzebnym up³ywem
czynnika ch³odniczego. Zasad¹ powinno byæ
zamontowanie zaworu jak pokazano na
rysunku 2. w celu zapobiegania narastaniu

ciœnienia hydraulicznego pomiêdzy zaworem
odcinaj¹cym i QDV w grzybek wmontowane
jest wewnêtrzne urz¹dzenie nadmiarowe
(rysunek 1), które otwiera siê przy
nadciœnienia oko³o 18 bar.

QDV zosta³ zaprojektowany tak, ¿eby spe³niaæ
wymagania bezpieczeñstwa krajowych
i miêdzynarodowych przepisów w dziedzinie
ch³odnictwa przemys³owego.

Rys. 1

D³awnica dla pe³nego zaresu temperatur
–50/+150°C (–58/+302°F).

Certyfikaty: w celu otrzymania aktualnej listy
atestów proszê skontaktowaæ siê
z Danfoss.

Rys. 2

Olej
Zawór odcin¹jcy, lub

odcin¹jco-zwrotny

QDV 15

Czynnik chodniczy
(amoniak)
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Szybko zamykaj¹cy zawór spustowy, typ QDV 15

Konstrukcja

Dane techniczne

Przy³¹cza
Dostêpny z nastepuj¹cymi przy³¹czami:

Wlot: Do spawania DIN (2448)
Wylot: Do spawania DIN (2448)

Gwint rurowy G 3/4 (ISO 228/1)

Ddodatkowe opcje dla wylotu:
- Z³¹czka do spawania DIN (2448)
- Przy³¹cze do wê¿a

Inne rodzaje przy³¹czy s¹ dostêpne na
¿yczenie.

D³awnica
D³awnica szczelna w pe³nym zakresie
temperatur, sk³ada siê z uk³adu uszczelnienia
podwójnym O-ringiem po³aczonego z ci¹³ym
smarowaniem ze zbiorniczka smaru.
zapewnia to za³kowit¹ szczelnoœæ w ca³ym
zakresie:
–50/+150°C (–58/+302°F).

Monta¿
Dalsze informacje - patrz instrukcja monta¿u
QDV.

Czynniki ch³odnicze
QDV jest generalnie u¿ywany do R 717
(amoniaku), ale zawór ten jest tak¿e
odpowiedni do wszystkich innych,
niepalnych czynników ch³odniczych
i obojêtnych gazów/cieczy w zale¿noœci od
kompatybilnoœci materia³u uszczelnienia.
Dalsze informacje - patrz instrukcja
monta¿u QDV.
Nie zaleca siê stosowaæ do palnych
wêglowodorów. W sprawie dalszych
informacji prosimy o kontakt z Danfoss..

Zakres temperatur
–50/+150°C (–58/+302°F).

Zakres ciœnieñ
Zawory s¹ zaprojektowane na:
Maksymalne ciœnienie robocze: 25 bar
nadciœnienia (363 psi g)
Próba wytrzyma³oœciowa: 50 bar
nadciœnienia (725 psi g)
Próba szczelnoœci: 25 bar nadcisnienia
(363 psi g)



Szybko zamykaj¹cy zawór spustowy, typ QDV 15

  Danfoss A/S (RC-CM/hbs), 09 - 2002  RD6QA249 3

Specyfikacja materia³owa

Nr Czêœæ Materia³ DIN/EN ISO ASTM

1 Korpus Stal TTSt 35 N TW6 Klasa 1
17173 2604/3 A333,A334

A305 LF2*
2 Os³ona Stal 9 SMn 28 Typ 2 1213

1651 R 683/9 SAEJ 403
3 Wrzeciono Stal nierdzewna S189 Typ 17 AISI 303

X110CrNi 17440 683/13
4 Grzybek Stal/PTFE (Teflon)
5 Sprê¿yna Stal
6 D³awnica Stal
7 Uszczelka Nylon

QDV 15

Przy³¹cze do wê¿a gumowego

Nr Czêœæ Materia³
12a O-ringi Chloropren (Neopren)

12b Zaœlepka Stal

12c       Króciec do wê¿a          Stal

12d Nakrêtka ³acz¹ca Stal

Nr Czêœæ Materia³
13a Uszczelka-Al Aluminium

13b Z³aczka do spawania Stal

13c Nakretka ³¹cz¹ca Stal

Przy³acze ze z³¹czk¹ do spawania do wylotu

* Materia³ zastêpczy o podobnych w³asnoœciach
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Szybko zamykaj¹cy zawór spustowy, typ QDV 15

Przy³¹cza

QDV
Wlot wylot OD OD ID ID

DIN 2448 DIN 2448 ISO 228/1 mm cal. mm cal.

Przy³acze do spaw. Przy³acze do spaw. G 3/4 21.3 0.84 16.7 0.66

Wymiary

Wielkoœæ zaworu A A2 A3 B Cmax C2max C3max ∅ D OD2 ID2

Korpus zaworu

QDV 15 (1/2 cal.) mm 45 85 90 68 200 240 245 200 15 10
cal. 1.77 3.35 3.54 2.68 7.87 9.45 9.65 7.87 0.59 0.39

Zamawianie Jak zamawiaæ
Tablica poni¿ej s³u¿y do okreœlenia
potrzebnego zaworu.

Przy³acze ze z³¹czk¹ do
spawania do wylotu

Przy³¹cze do wê¿a
do wylotu

Wa¿ne!
Jesli urzadzenia maj¹ byæ dostarczone
z odpowiednimi certyfikatami, lub gdy s¹
wymagane wy¿sze ciœnienia, prosimy
o specyfikacjê przy zamawianiu.

Typ Nr kodow y
QDV 15 D 2412+307
QDV 15 FPT 2412+655
Armatura do z³¹cza giêtkiego 2469+065
Armatura do spaw ania 2469+066

Wlot

Wylot


