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Wprowadzenie

W sprezarkach spiralnych
Performer, sprezanie odbywa
sie za pomocg dwdch spiral
umieszczonych nad silnikiem
(patrz rysunek obok).
Zasysany gaz dostaje si¢ do
sprezarki przez zawor ssawny.
Ptynie nastepnie dookota
ostony silnika i przedostaje

sie do srodka przez otwory
w jej dolnej czesci. Krople
oleju zostaja oddzielone od
zasysanego gazu i sptywaja do
miski olejowej. Caty zasysany
gaz przechodzi przez silnik
elektryczny, zapewniajac

jego chtodzenie. Po przejsciu
przez silnik gaz trafia miedzy
elementy spiralne.

W uktadzie wystepuja dwa
elementy spiralne; spirala
poruszajaca si¢ po orbicie

i spirala nieruchoma. Rysunek
na stronie 5 pokazuje proces
sprezania. Srodek orbitujacej
spirali porusza si¢ po torze
okreznym wokét srodka
spirali nieruchomej. Pomiedzy
spiralami tworza sie prze-
strzenie (kieszenie), w kto-
rych gaz jest sprezany.
Zasysany gaz o niskim
ci$nieniu trafia do tworzacych
sie przestrzeni na obwodzie
spiral. Ruch spirali orbitujacej
powoduje zmniejszanie si¢
przestrzeni sprezajacej, pod-
Czas jej przemieszczania

sie do srodka. Maksymalne
sprezenie uzyskuije sie, gdy
przestrzen dotrze do $rodka
spirali, gdzie znajduje si¢ kanat
ttoczny. Jeden cykl zajmuje
trzy petne obroty spiral.
Sprezanie jest procesem
ciagtym; gdy gaz jest sprezany
w drugim obrocie, w tym

samym czasie nastepna porcja sie doktadnie nad kanatem nym kierunkiem obrotéw po
gazu dostaje sie migdzy spirale tlocznym nieruchomej spirali. wylaczeniu zasilania. W rezultacie
ainna opuszcza sprezarke. Zabezpiecza to sprezarke przed  sprezony gaz opuszcza sprezarke
Zawor zwrotny znajduje skutkami pracy z odwréco- przez kréciec ttoczny.
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Pierwsza orbita:

ZASYSANIE

Druga orbita:

SPREZANIE

Trzecia orbita:

TLtOCZENIE

Oznaczenia sprezarek

wy). Zestawienie obu typéw urzadzen zawiera tabela na

Sprezarki spiralne Performer dostepne s3 jako pojedyn-
czy kompresor lub jako tandem (ukfad dwusprezarko-

stronie 6. Przyktad ponizej przedstawia nazewnictwo.

Pojedyncza sprezarka

S Z 125

Typ sprezarki:
S: Sprezarka spiralna Performer

Rodzaj oleju smarowania:

Uktad dwusprezarkowy § Z 3_2_0

M: Olej mineralny
Z: Olej poliestrowy

Wydajno$¢ nominalna w tys. Btu/h

przy 60 Hz warunkach ARI i R22

Wersja (aprobata UL; tylko pojedyncza sprezarka)

S 4

- 4

1> 1>

Generacja

Wersja wykonania:

R/VIC (zobacz tabela ponizej)

Kod napiecia zasilania silnika:

3 = 200-230/3/60

4 = 400/3/50-460/3/60
6 = 230/3/50

7 = 500/3/50-575/3/60
9 = 380/3/60

MODEL » | SM/SZ 084-090-100-110-120-161 SM/SZ 115-125-160-175-185
Wersja v R C
Przytacza ssawne i tloczne do lutowania rotolock do lutowania
Wziernik oleju gwintowany gwintowany gwintowany
Kréciec wyréwnania oleju $rubunek 3/8” $rubunek 3/8” $rubunek 3/8”
Kréciec spustowy oleju - 1/4” NPT 1/4” NPT
* Przylacze pomiarowe niskiego ci$nienia $rubunek 1/4” $rubunek 1/4” $rubunek 1/4”

* Tandemy wyposazone s3 rowniez w przytacze pomiarowe po stronie wysokiego cisnienia (Srubunek 1/4”).

50- 60 Hz katalog fa;erformer



Dane techniczne

50 Hz
Wydajnos¢| Wydajnos¢ nominalna | Pobor Wspotczynnik Glosnos¢ | Pojemnos¢| Wydajnos¢ Napelnieniel Waga
Model nom. TR moc cop E.E.R. objetoscio-| olejem
60 Hz W Btu/h kVJ W/W Btu/h/W dBA cm3/obrét | wa, m/h dm? kg
SM084 7 20400 | 69 600 6.12 3.33 1.4 70 114.5 19.92 3.25 72
8 SM090 7.5 21800 | 74400 6.54 3.33 1.4 70 120.5 20.97 3.25 72
g/ SMIo00 8 23100 | 79000 6.96 3.33 1.3 70 127.2 22.13 3.25 72
3| SMIIo 9 25900 88 600 7.82 3.32 1.3 75 144.2 25.09 3.25 80
.‘o_’ SMI15 9.5 28000 | 95600 8.31 3.37 1.5 76 155.0 26.97 3.80 80
2 SMI20 10 30100 | 102800 8.96 3.36 1.5 75 166.6 28.99 3.25 80
5| SMI25 10 30100 | 102800 8.93 3.37 1.5 76 166.6 28.99 3.80 80
»| SMI60 13 39100 | 133500 | 11.60 3.37 1.5 79.5 216.6 37.69 4.00 94
| SMiel 13 39000 | 133200 | [I.59 3.37 1.5 79.5 216.6 37.69 3.30 86
2| SMI75 14 42000 | 143400 | 12.46 3.37 1.5 80 233.0 40.54 6.60 103
SMI85 15 45500 | 155300 | 13.62 3.34 1.4 80 249.9 43.48 6.60 103
SMI70 13.5 40100 | 137000 | 12.23 3.28 1.2 73 229.0 39.85 6.50 150
SM180 15 42900 | 146500 | 13.08 3.28 1.2 73 241.0 41.93 6.50 150
SM200 16 45600 | 155600 | 13.91 3.28 1.2 73 254.4 44.27 6.50 150
SM220 18 51100 | 174400 | 15.63 3.27 M. 78 288.4 50.18 6.50 170
g SM230 19 55200 | 188300 | 16.61 3.32 1.3 79 310.0 53.94 7.60 170
3| sM242 20 59300 | 202500 | 17.90 3.3 1.3 78 3332 57.98 6.50 170
S| SM250 20 59300 | 202500 | 17.86 3.32 1.3 79 3332 57.98 7.60 170
F| sM285 23 68200 | 232700 | 20.54 3.32 1.3 8l 383.2 66.68 7.80 200
9 SM290 23.5 69000 | 235400 | 20.77 3.32 1.3 81.5 388.0 67.51 10.40 200
x| SsM3lo 25 74500 | 254200 | 22.56 3.30 1.3 81.5 416.5 72.47 10.40 200
SM320 26 77000 | 263000 | 23.19 3.32 1.3 82.5 433.2 75.38 8.00 210
SM322 26 76800 | 262400 | 23.17 3.32 1.3 82.5 433.2 75.38 6.6 192
SM350 28 82700 | 282500 | 2491 3.32 1.3 83 466.0 81.08 13.20 225
SM370 30 89600 | 306 000 | 27.23 3.29 1.2 83 499.8 86.97 13.20 225
SZ084 7 19300 | 66000 6.13 3.15 10.7 73 114.5 19.92 3.25 72
ﬁ SZ090 7.5 20400 | 69 600 6.45 3.16 10.8 73 120.5 20.97 3.25 72
€| Szioo 8 21600 | 73700 6.84 3.15 10.8 73 127.2 22.13 3.25 72
| szilo 9 24600 | 84000 7.76 3.17 10.8 77 144.2 25.09 3.25 80
‘o] SZII5 9.5 26900 | 91700 8.49 3.16 10.8 78 155.0 26.97 3.80 80
3‘ SZI120 10 28600 | 97 600 8.98 3.18 10.9 77 166.6 28.99 3.25 80
& SZI25 10 28600 | 97500 8.95 3.19 10.9 78 166.6 28.99 3.80 80
o| SZIleo 13 37600 | 128200 | [1.58 3.24 1.1 80.5 216.6 37.69 4.00 94
S SZli6l 13 37900 129 500 11.83 3.21 10.9 80.5 216.6 37.69 3.30 86
=| SZI75 14 40100 | 136900 | 12.67 3.17 10.8 8l 233.0 40.54 6.60 103
SZ185 15 43100 | 147100 | 13.62 3.16 10.8 8l 249.9 43.48 6.60 103
SZI170 13.5 38100 | 129900 | 12.26 3.10 10.6 76 229.0 39.85 6.50 150
SZ180 15 40200 137 100 12.88 3.12 10.6 76 241.0 41.93 6.50 150
SZ200 16 42500 | 145100 | 13.67 3.11 10.6 76 254.4 44.27 6.50 150
SZ220 18 48500 | 165400 | 15.52 3.12 10.6 80 288.4 50.18 6.50 170
qE, SZ230 19 52900 | 180600 | 16.97 3.12 10.6 8l 310.0 53.94 7.60 170
2| SzZ242 20 56300 | 192200 | 17.95 3.14 10.7 80 3332 57.98 6.50 170
| SZ250 20 56300 | 192100 | 17.89 3.15 10.7 8l 3332 57.98 7.60 170
u| SZ285 23 65100 | 222300 | 20.53 3.17 10.8 82.5 383.2 66.68 7.80 200
5| SZ290 23.5 66000 | 225100 | 2I.16 3.12 10.6 83 388.0 67.51 10.40 200
S| Ssz3io 25 70600 | 240900 | 22.57 3.13 10.7 83 416.5 72.47 10.40 200
SZ320 26 74000 | 252600 | 23.15 3.20 10.9 83.5 433.2 75.38 8.00 210
SZ322 26 74600 | 255200 | 23.65 3.17 10.7 83.5 433.2 75.38 6.6 192
SZ350 28 79000 | 269700 | 25.32 3.12 10.6 84 466.0 81.08 13.20 225
SZ370 30 84900 | 289800 | 27.22 3.12 10.6 84 499.8 86.97 13.20 225
Tabele sporzadzono dla warunkéw:
Sprezarki SM Sprezarki SZ
Czynnik chtodniczy R407C
Czestotliwos¢ pradu 50 Hz 50 Hz
Warunki wg ARI -
Temperatura parowania 7.2°C 7.2 °C (temp. punktu rosy)
Temperatura skraplania 54.4°C 54.4 °C (temp. punktu rosy)
Dochtodzenie 8.3 K 8.3 IE
Przegrzanie 1.1 K 1.1 K
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60 Hz

Wydajnos¢| Wydajnos¢ nominalna |  Pobor Wspotczynnik Glosnos¢ | Pojemno$c | Wydajnos¢ Napelnienie, Waga
Model nom. TR moc coP E.E.R. objetoscio-| olejem
60 Hz w Btu/h kV\/ W/W | Btuhh /W dBA cm3/obrét | wa, m’/h dm? kg
SM084 7 24600 | 84000 7.38 3.34 1.4 75 114.5 24.05 3.25 72
g| SM0%0 7.5 26400 | 90000 7.82 3.37 1.5 75 120.5 2531 3.25 72
g/ SMIoo 8 27500 | 94000 8.14 3.38 1.5 75 127.2 26.71 3.25 72
2| SMiio 9 31600 | 107 800 9.35 3.38 1.5 78 144.2 30.28 3.25 80
.“o_’. SMII5 9.5 33700 | 115200 | 10.08 3.35 1.4 79 155.0 32.55 3.80 80
ol SMI20 10 36700 | 125300 | 10.80 3.40 1.6 78 166.6 34.99 3.25 80
5| SMI25 10 37000 | 126400 | 10.99 3.37 1.5 79 166.6 34.99 3.80 80
|  sSMI60 13 47700 | 163000 | 14.22 3.36 1.5 84 216.6 45.49 4.00 94
Q| SMiel 13 47600 | 162600 | 14.07 3.39 1.5 84 216.6 45.49 3.30 86
o SMI175 14 51100 174 300 15.27 3.34 1.4 82.5 233.0 48.93 6.60 103
SMI85 15 54300 | 185400 | 16.22 3.35 1.4 82.5 249.9 52.48 6.60 103
SMI70 13.5 48500 | 165500 | 14.74 3.29 1.2 78 229.0 48.09 6.50 150
SMI180 15 51900 | 177300 | 15.63 3.32 1.3 78 241.0 50.61 6.50 150
SM200 16 54300 | 185200 | 16.28 3.33 I1.4 78 254.4 53.42 6.50 150
SM220 18 62200 | 212400 | 18.69 333 1.4 8l 288.4 60.56 6.50 170
g SM230 19 66500 | 226900 | 20.14 3.30 11.3 82 310.0 65.10 7.60 170
3| SM242 20 72300 | 246900 | 21.60 3.35 1.4 8l 333.2 69.97 6.50 170
S| SM250 20 72900 | 249000 | 21.96 3.32 1.3 82 333.2 69.97 7.60 170
F| sM285 23 83500 | 285000 | 25.21 3.3l 11.3 85 383.2 80.47 7.80 200
8| SM290 235 83500 | 285100 | 25.35 3.29 11.2 84 388.0 81.48 10.40 200
x| SM3io 25 90000 | 307 100 | 27.21I 331 1.3 84 416.5 87.47 10.40 200
SM320 26 94000 | 321 000 28.42 3.31 1.3 87 433.2 90.97 8.00 210
SM322 26 93800 | 320200 | 28.12 3.34 1.3 87.0 433.2 90.97 6.6 192
SM350 28 100600 | 343400 | 30.53 3.29 11.2 85.5 466.0 97.86 13.20 225
SM370 30 107000 | 365300 | 32.42 3.30 11.3 85.5 499.8 104.96 13.20 225
SZ084 7 22500 | 76900 7.06 3.19 10.9 78 114.5 24.05 3.25 72
g SZ090 7.5 24400 | 83300 7.63 3.20 10.9 78 120.5 2531 3.25 72
€ Szioo 8 26500 | 90500 8.18 3.24 11.0 78 127.2 26.71 3.25 72
| szilo 9 30100 | 102800 9.29 3.24 1.1 8l 144.2 30.28 3.25 80
‘o| SZII5 9.5 32800 | 112000 | 10.22 321 10.9 8l 155.0 32.55 3.80 80
S SZI120 10 34800 | 118900 | 10.75 3.24 1.1 8l 166.6 34.99 3.25 80
& SZI25 10 34900 | 119200 | 10.89 3.21 10.9 8l 166.6 34.99 3.80 80
o| SZleo 13 45500 | 155400 | 14.08 3.23 11.0 85 216.6 45.49 4.00 94
S| SZiel 13 46000 | 156900 | 14.32 3.21 10.9 85 216.6 45.49 3.30 86
S| SZI75 14 48700 | 166200 | 15.28 3.19 10.9 84 233.0 48.93 6.60 103
SZ185 I5 51800 | 176800 | 16.43 3.15 10.7 84 249.9 52.48 6.60 103
SZI170 13.5 44400 | 151500 | 14.11 3.15 10.7 8l 229.0 48.09 6.50 150
SZ180 I5 48100 164 100 15.26 3.15 10.7 8l 241.0 50.61 6.50 150
SZ200 16 52200 | 178300 | 16.35 3.19 10.9 8l 254.4 53.42 6.50 150
SZ220 18 59300 | 202400 | 18.56 3.19 10.9 84 288.4 60.56 6.50 170
qE, SZ230 19 64600 | 220700 | 20.43 3.16 10.8 84 310.0 65.10 7.60 170
2| Sz242 20 68600 | 234300 | 21.48 3.20 10.9 84 333.2 69.97 6.50 170
|  Sz250 20 68800 | 234700 | 21.77 3.16 10.8 84 3332 69.97 7.60 170
u| SZ285 23 79200 | 270400 | 24.97 3.17 10.8 86.5 383.2 80.47 7.80 200
5| SZ290 235 80300 | 274000 | 25.50 3.15 10.7 86 388.0 81.48 10.40 200
S| Sz3l0 25 85400 | 291500 | 27.32 3.13 10.7 86 416.5 87.47 10.40 200
SZ320 26 89700 | 306 100 | 28.14 3.19 10.9 88 433.2 90.97 8.00 210
SZ322 26 90700 | 309100 | 28.62 3.17 10.8 88.0 433.2 90.97 6.6 192
SZ350 28 95900 | 327300 | 30.54 3.14 10.7 87 466.0 97.86 13.20 225
SZ370 30 102000 | 348200 | 32.84 3.11 10.6 87 499.8 104.96 13.20 225
Tabele sporzadzono dla warunkéw:
Sprezarki SM Sprezarki SZ
Czynnik chtodniczy R22 R407C
Czestotliwos¢ pradu 60 Hz 60 Hz
Warunki wg ARI -
Temperatura parowania 7.2°C 7.2 °C (temp. punktu rosy)
Temperatura skraplania 54.4°C 54.4 °C (temp. punktu rosy)
Dochtodzenie 8.3 K 8.3 IE
Przegrzanie 1.1 K 1.1 K
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Zakresy pracy okreslaja obszary
dopuszczalnych warunkéw
pracy sprezarki:
* Minimalna temperatura parowa-
nia: -20°C (R134a: -15°C)
* Maksymalna temperatura
parowania: + [5°C
Maksymalna temperatura skrap-
lania: +68°C (Rl34a: +70°C)
Maksymalna temperatura
tfoczenia: +135°C

Zakres pracy

* Maksymalna temperatura
otoczenia: +68°C

Wykresy ponizej przedstawiaja

zakresy pracy dla sprezarek

SM z R22 i sprezarek SZ

z czynnikami chtodniczymi:

R134a, R404A, R507 i R407C.

Temperatura tfoczenia zalezy
od kombinacji temperatury
parowania, skraplania

i przegrzania zasysanego gazu.
Z powodu tej zaleznosci,

zakres temperatury ttoczenia
okreslony jest dwoma liniami.
Linia ciagta jest granica dla
przegrzania | |,1 K lub nizszego.
Linia kreskowana za$ granica
dla przegrzania 30 K. Dla
przegrzania z przedziatu migedzy
I'1,1 Ka 30 K granica moze by¢
interpolowana.

Zakres stosowania
sprezarek SM dla

R22

Zakres stosowania
sprezarek SZ dla

Rl34a

Zakres stosowania
sprezarek SZ dla

R404A /
R507
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Czynnik chtodniczy R407C

jest mieszaning zeotropowa.

Wynikiem tego jest poslizg
temperatury parowania

i skraplania. Dlatego, gdy
mowimy o temperaturze
parowania i skraplania,
nalezy okresla¢, czy chodzi
o temperature punktu rosy
czy o temperature Srednia.
Na wykresie ponizej linie
przerywane przedstawiaja
linie statej temperatury. Nie
pokrywaja sie one z linig
statego cisnienia. Punkty
Ai B s3 punktami rosy.
Znajduja sig one na linii
konca odparowania. Punkty
C i D sa punktami $redniej
temperatury. Przedstawiaja
one temperature zblizong
do $redniej temperatury

w trakcie proceséw skraplania
i parowania. Dla tego samego
cyklu, punkt $redniej
temperatury jest okoto 2 — 3°C
nizszy niz temperatura punktu
rosy. W tym dokumencie
uzywane s3 wartosci
temperatury dla punktu rosy.
Takze tabele wydajnosci dla
R407C na stronie 6 — 7 bazuja
na temperaturze punktu rosy.

Ayr—
cisnienie

=== A
T == entalpia

Zakres stosowania
sprezarek SZ dla

R407C

dla punktu rosy

(zobacz wyjasnienie ponizej)

Zakres stosowania
sprezarek SZ dla

R407C

dla sredniej temperatury

(zobacz wyjasnienie ponizej)

Jedynie zakresy stosowania dla
R407 w niniejszym rozdziale
s3 przedstawione dla obu
temperatur.

Wydajnosci dla sredniej
temperatury mozna odczytaé
z tabel wydajnosci, przyjmujac
warunki pracy takie jak dla
temperatur punktu rosy
odpowiadajacych danym
temperaturom s$rednim.

Temperatura

punktu rosy

i temperatura srednia
dla

R407C

50 - 60 Hz katalog



SM-SZ 084 / 185 SPREZARKI

Przytqcza i akcesoria

Kréciec
tloczny

Krdciec
ssawny

Al
Krdciec ()
tioczny

Krdciec
ssawny

Krociec —
tloczny

Wersja-V Akcesoria
I
) T, —» @, ®
L EH ‘
Coeny & o e ([
1 NS
Model Zestaw adaptacyjny Zawory Rotolock ‘ | Nr katalogowy wersji standardowej
Kréciec Adapter® ODF Model
standsrgs- Adapter | Adapter? | OPConalny ode Zestaw
" Rotolock” |~ ODF o St;g\jjve;'r_ Onzlcri;- Typ Zawér | Zestaw adapt.©+®
SM/Z084 Ssanie 11/8” 1 3/4” 11/8” | 7/8” 13/8”| I1/8” | 13/8” | V02 | 8168028
Ttoczenie 34" I 1/4” 3/4” 5/8" 7/8" 3/4” 7/8" | V04 | 8168029 7703009 7765005
SM/Z090 Ssanie 11/8” | 3/4” 11/8” | 7/8" 13/8”| I1/8" | 13/8” | V02 | 8168028
Tloczenie | 34" | 14 | 34 | s ae | 34 | 7 | voa | siegoag | 703007 | 7765009
SM/Z100 Ssanie I 1/8” 13/4” 11/8” | 7/8” 13/8”| I1/8” | 13/8” | V02 | 8168028
Tioczenie | 34 | 14 | 34 | s 7 | 347 | 78 | vo | sigsong | 703007 | 7765005
SM/ZI110 Ssanie 1 3/8” | 3/4” 11/8” 1 3/8” 11/8” | 13/8” | V02 | 8168028
Ttoczenie 7/8” I 1/4” 3/4” 7/8” 3/4” 7/8" | V04 | 8168029 7703009 7765006
SM/ZI120 Ssanie 1 3/8” | 3/4” 11/8” 1 3/8” 11/8" | 13/8” | V02 | 8168028
Ttoczenie 7/8” I 1/4” 3/4” 7/8" 3/4” 7/8" | V04 | 8168029 7703009 7765006
SM/ZI161 Ssanie 13/8” 13/4” I 1/8” 13/8” 11/8" | 13/8” | V02 | 8168028
Tloczenie 7/8” I 1/4” 314" 7/8” 3/4” 7/8" | V04 | 8168029 7703009 7765006
Wersja-C Wersja-R Akcesoria
I
/?—'E
@ Q@ .)E_ ’E‘
N/
Model : ‘
Zestaw adaptacyjny3 Model zaworu standardowego
Kréciec PRy Adapter?® Zaworé;cf):tolock d
standardo- Kréciec | Adapter® opcjonalny T Nr katalogowy
wy ODF | Rotolock® ODF ODF Standar- | Opcjo- P Zaws Zestaw
dowy nalny AWOT | Zaworow
SM/ZI115 Ssanie 1 3/8” 1 3/4” 1 1/8” 13/8” 11/8” | 3/8” V02 | 8168028 7703000
_ Ttoczenie 7/8” 1 1/4” 3/4” 7/8” 3/4” 7/8” V04 | 8168029
SIS wesaR — SM/Z125  Ssanie 3/8” 134 | 1 1ye [ | rye | vo |eiesos |
Ttoczenie 7/8” 1”174 3/4” 7/8" 3/4” 7/8” V04 | 8168029
SM/Z160 Ssanie 1 5/8” 21/4” 1 3/8” 1 5/8” 1 3/8” V08 | 8168025 7703010
Ttoczenie 11/8” 1 3/4” 7/8” 11/8” 7/8” I1/8” V07 | 8168032
SM/ZI75 Ssanie 1 5/8” 21/4” 13/8” 1 5/8” 13/8” V08 | 8168025 7703010
Ttoczenie 11/8” | 3/4” 7/8" 11/8” 7/8" I1/8" V07 | 8168032
SM/Z185 Ssanie 1 5/8” 21/4” 1 3/8” 1 5/8” 1 3/8” V08 | 8168025 7703010
Ttoczenie 11/8” | 3/4” 7/8” 11/8” 7/8” I1/8” V07 | 8168032
3 Sprezarka w wersji R jest wyposazona standardowo w zestaw adaptacyjny do lutowania
UKtAD DWUSPREZARKOWY SM-SZ 170/ 370
|
i Model Ssanie Tloczenie Typ sprezarki
,,,,, S170 175/8 1”1/8 S084 + S084
S180 175/8 1”1/8 S090 + S090
S200 175/8 1”1/8 S100 + S100
S220 2”1/8 173/8 SI10 +SI10
S242 2”1/8 173/8 S120 + S120
S230 175/8 171/8 SII5+SI15
S250 1”5/8 1”1/8 S125 + S125
— T B S285 2”1/8 1”1/8 S125 + S160
ggsv'ﬁg, S290 2”1/8 1”1/8 SI15 + SI175
— S310 2”1/8 1”1/8 S125 + S185
S320 2”1/8 173/8 S160 + S160
S322 2”1/8 173/8 Slél + Sl6l
S350 2”1/8 173/8 S175 + SI175
S370 2”1/8 173/8 S185 + S185
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Potgczenia elektryczne

TYPY

Sprezarki spiralne Performer dostepne sa w czterech réznych wersjach zasilania. Sprezarki o kodach
napigcia zasilania 3 i 9 s3 przeznaczone do pracy z zasilaniem 60 Hz, o kodzie 6 - 50 Hz, o kodach 4i 7

— zaréwno 50 jak i 60 Hz. Zakresy napie¢ dla poszczegdlnych wersji s3 podane w tabeli ponizej:

Kod napiecia zasilania
3 4 6 7 9
Napiecie nomin. 50 Hz 400V -3-50Hz 230V -3-50Hz 500V-3-50Hz
Zakres napiecia 50 Hz 340 - 440V 207 -253V 450 -550V
Napiecie nomin. 60 Hz [200-230V-3-60Hz| 460V -3-60Hz 575V -3-60Hz 380V-3-60Hz
Zakres napiegcia 60 Hz 180 -253V 414 -506 V 517-632V 342-418V
POtACZENIA ELEKTRYCZNE

Zasilanie jest podtaczane do zaciskéw sprezarki sSrubami @ 4,8 mm (3/16”). Maksymalny moment
dokrecania wynosi 3 Nm. Przewody elektryczne powinny by¢ zakornczone korncéwkami oczkowymi 1/4”.

SM/SZ 115- 125 - 160 - 161 (kod napiecia zasilania silnika 3) - 175 - 185
Puszka zaciskowa zaopatrzona jest w dwa podwodjne wyttoczenia
pod przewody zasilajace i 3 wyttoczenia pod przewody obwodéw
sterowania i zabezpieczenia.

Dwa podwodjne wyttoczenia pod przewody zasilajagce maja

nastepujace wymiary:
® Otwér 344 mm /D | 3/4” (pod przewdd 1) lub

SM /SZ 084 - 090
100-110-120- 161"
® Puszka zaciskowa posiada
otwér & 29 mm na przewdd
zasilajgcy oraz wyttoczenie
D 29 mm.

® Stopien ochrony puszki
zaciskowej wynosi IP 54
dla poprawnie dobranego

dfawika o stopniu ochrony co

najmniej IP 54.

D34 mm/ D | 3/8” (pod przewdd 17).
® Otwor @38 mm/ D 11/2” (dtawik PG29) lub
D29mm /D | 1/8” (pod przewdd 3/4” lub dtawik PG21).

Wymiary pozostalych trzech otwordw sa nastepujace:

Przewod

ZZzasilajqcy

Puszka zaciskowa

Puszka zaciskowa sprezarek SM / SZ
084-090-100-110-120-161"

Stopien ochrony zgodnie
z PN-92/E-08106.

*161: z wyjatkiem sprezarki o kodzie napiecia

zasilania 3

® &20mm (PGII)

® 22.2 mm (przewdd |7)

® & |6 mm (VET5-7 lub PG9)

Stopien ochrony puszki zaciskowej wynosi IP 54 dla poprawnie
dobranego dtawika o stopniu ochrony co najmniej IP 54.
Wewnetrzny termostat zabezpieczajacy powinien by¢ podtaczony
za pomocy przytacza konektorowego.

Zabezpieczenie (termostat) przed wzro- Rurociag ttoczny

stem temperatury ttoczenia (opcjonalnie)

Opaska
rzejna
lF(’rzylﬁcze (g rtchl_J
Pusska onektorowe na?nie)
zaciskowa Termostat
zab.ezpiec;aiqc'y
Prrewsd silnik sprezarki
zasilajacy

Schemat potaczen w skrzynce przytaczeniowej sprezarek SM /SZ 115 — 125 - 160
— 161 (Kod silnika 3) — 175 — 185

I 50 - 60 Hz katalog
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ZALECANE POtACZENIA ELEKTYCZNE

MODELE SPREZAREK SM / SZ 084 - 090 - 100 - 110 - 120 - 161

CONTROL CIRCUIT

L 3 L2
Il =
oo i
F1[] F1
TTT B W
KM KA KA
e
I I
|T1£ JTZ,
ks 180 s Hpi —|_J_ :
: T3
\o | |
BP TH | iy |
: |
il L I
L

CONTROL CIRCUIT

‘ ‘ \11 \13 IIZ N
—— % _(&_%01 =
HFW []F1
‘ KA\ kS _A__ KM
KA KA _hz‘t‘ﬂ_;_]_j_w—l
O | w[ sz 1
QW i —L%— :
|
. e {
DGT @ :
t 7|7 OE
S |

Schemat potaczen dla uktadéw z odessaniem czynnika

Schemat potaczen dla uktadéw bez odessania czynnika

MODELE SPREZAREK SM/SZ 115-125-160 - 175 - 185

CONTROL CIRCUIT

O U, |\ W,
& ﬁ1
| T T
WKM KA KA KA KS
—_——— e
180s "HDP
KS 3
BP \_F}-'I
.
KS DGT‘
[KEM s :

CONTROL CIRCUIT

L1 L3 L2

KA

QBOS

(]
KS TH

TermOStat ......cooveeeiieeeiieeieeeeeeee e TH  Presostat wysokiego cisnienia ........c....ccccueeen..e. HP
Przekaznik czasowy ATI* .......cccccociriiinnenne 180s  Woytacznik bezpieczenstwa.........ccccccecueeueennnne Ql
Przekaznik sterowniczy Cl 4-2%...........cccceuee. KA Bezpieczniki.......cccoeevieriiiniiniiiiiiiieecece Fl
Zawor elektromagnetyczny cieczowy .......... LLSV  Przekaznik termiczny TI* ......cooeiiiiniiiienne F2
Stycznik gtowny CI* ... KM Silnik sprezarki...........ccocceevieeveiiieniennennecnnene. M
Wytacznik bezpiecznikdw ..........ccccceeveiiinnnenne. KS  Termostat zabezp. silnik sprezarki .................. thM
Presostat niskiego cisnienia ............ccccceeeueennnee. BP  Termostat gazu ttocznego ...........cccecuveeeuneenee DGT
* aparaty taczeniowe Danfoss
50 - 60 Hz katalog 12




Prad rozruchowy sprezarek Performer o kodzie
4(400V/3/50 Hz lub 460V/3/60 Hz) moze by¢
zmniejszony przez uzycie uktadu tagodnego roz-
ruchu z dodatkowymi rezystorami stojana. Przy
zamontowanym zestawie, liczba zataczen nie
moze przekraczaé 6 na godzine. Wymiary zesta-
wu tagodnego rozruchu (mm): 187 (Wysokos$¢) x

344 (Dtugos¢) x 244 (Szerokosc)

ZESTAW REZYSTOROW ROZRUCHOWYCH

L1

400V-3-50Hz L2

L3

=

Sprezarka

TH: Termostat
P: Presostat
C1: Przekaznik czasowy (typ ETB Danfoss)

C2: Styeznik bocznikujacy

rezystory rozruchows {typ Cl Danfoss)
€3: Styeznik gtdwny {typ CI Danfoss)

.. Prad | Prad roz- | Zestaw T |

I{)‘; s4pr¢zark| rozru-| ruchowy | tagod- opoZlF:ika |

chowy |z zestawu | nego |

(A) [tagodnego | startu*
startu |
SM/ SZ 084 86 42 7705004 3.3Q-140 W |
SM/SZ 090- 100, 98 48 7705003 | 2.7 Q-140 W | [R] [’ﬂ

SM/SZ110-120| 130 63 7705001 | 22 Q-140 W |

SM/SZ115-125| 120 66 7705001 | 22 Q-140 W |

SM/SZ 160-161| 135 79 7705005| 1.5Q-140 W |
SM/SZ 175-185| 175 100 7705002 [2.2 O - 140 W** -

3.9 Q3 -140 W**

* Zestaw tagodnego rozruchu (prefabrykowany w skrzynce).
** Dla zestawu tagodnego rozruchu 7750002 oporniki 2 2i3,9Ohm

potaczone réwnolegle

Prad rozruchowy sprezarek
Performer o kodzie 4 (400V/ 3/
50 Hz lub 460V/ 3/ 60 Hz) moze
by¢ zredukowany przy uzyciu
elektronicznego uktadu fagodne-
go startu Danfoss MCI.

Softstarty MCI zostaty zapro-
jektowane w celu zmniejszenia
pradu rozruchowego, umozli-
wiania rozruchu bez wyréw-

Schemat potaczen zestawu rezystoréw rozruchowych

UKLADY tAGODNEGO ROZRUCHU
I ZATRZYMAN (SOFTSTARTY) DANFOSS MCI, Ci-tronic

nywania cisnienia i wydtuzenia
Zywotnosci sprezarek tréjfazo-
wych. Softstarty redukuja prad
rozruchowy do 40%, eliminu-
jac przy tym szkodliwy wptyw
naprezen mechanicznych.
Podczas rozruchu softstarty
stopniowo zwiekszaja napigcie
na zasilaniu sprezarki, az do
uzyskania wartosci nominalne;.

W przypadku, gdy temperatura
otoczenia przekroczy 40°C,
nalezy zastosowac stycznik
obejsciowy.

Wszystkie funkcje takie, jak czas
rozruchu czy moment rozru-
chowy s3 ustawione fabrycznie
i nie wymagaja modyfikacji przez
uzytkownika.

Model Oznaczenie dla zestawu tagod- | Oznaczenie dla zestawu fagod-
sprezarki nego rozruchu (maks. 40°C) nego rozruchu (maks. 55°C)
SM /SZ 084
MCI 15C
SM /SZ 090
MCI 15C
SM/SZ 100
MCI 25C
SM/SZ 110
SM/SZ115-125
SM/SZ 120
MCI 25C MCI 25C*
SM/SZ 160 - 161
SM/SZ 175 - 185

* Wymagany stycznik obejsciowy (K2)

Szczegdtowe dane techniczne zawarte s3 w katalogu ,,Ci-tronic —

tagodny rozruch, dtuzsza praca”

(&erformer

50 - 60 Hz katalog
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Zalecenia projektowe

Sprezarki Performer posiadaja
wewnetrzne zabezpieczenia takie
jak: termostat silnika, zabezpie-
czenie przed przeciwnym kierun-

GRZAtKA KARTERU

kiem obrotéw czy zawér zwrotny
w kanale ttocznym. Jednak dodat-
kowe zabezpieczenia moga by¢
niezbedne do ochrony sprezarki.

Grzatka karteru chroni sprezarke
przed migracja czynnika podczas
postoju; jest jednak skuteczna
pod warunkiem, ze temperatu-
ra oleju jest przynajmniej o 10K
WYyZzsza niz temperatura ci$nienia
nasycenia czynnika chtodnicze-

go. Nalezy sprawdzi¢ czy ten
warunek jest spetniony przy kaz-
dych warunkach zewnetrznych.
Grzatka karteru jest zalecana dla
wszystkich sprezarek pracuja-
cych we wszystkich instalacjach
z wyjatkiem uktadéw kompak-

ZAWOR ELEKTROMAGNETYCZNY NA RUROCIAGU

CIECZOWYM

Zawor ten moze by¢ stosowany
do zatrzymania czynnika ciektego
po stronie skraplacza zapobiegajac

ODESSANIE

w ten sposob migracji czynnika
do sprezarki podczas postoju.
llos¢ czynnika po stronie niskiego

Jest to jeden z najlepszych spo-
sobéw zabezpieczania przed
dostaniem sie ciekfego czynnika do

ODDZIELACZ CIECZY

sprezarki podczas postoju. Zalecane
ustawienia presostatu niskiego
ci$nienia sterujacego praca sprezar-

Jest to zbiornik po stronie ssawnej
zabezpieczajacy sprezarke przed
zalaniem ciektym czynnikiem pod-
czas startu, normalnej pracy i po
odtajaniu (pompa ciepta). Wzrost

objetosci po stronie niskiego
ci$nienia zabezpiecza przed nie-
kontrolowana migracja czynnika
podczas postoju. Wielkos¢ oddzie-
lacza powinna by¢ nie mniejsza niz

ZABEZPIECZENIE PRZED WZROSTEM TEMPERATURY

TLOCZENIA (DGT)

Zabezpieczenie przed wzrostem
temperatury tfoczenia jest nie-
zbedne, gdy nastawy presostatéw
niskiego i wysokiego ci$nienia nie
gwarantuja pracy sprezarki z para-
metrami mieszczacymi sie w do-

puszczalnym zakresie — zobacz
przykfad | na rysunku ponize;j.
Przyktad 2 przedstawia sytuacje
(nastawy presostatéw), w ktorej
zabezpieczenie nie jest koniecz-
ne. Nastawa termostatu powinna

70

65

e

HP1—

HP2 e

g 60
S / Przyklad 1
s 55 .
g '\\((\\" Przykiad 2
¥ 50 o
e
=]
E 45
2
£ 40
= R22

35

LP1 LP2
30 ] 1
-25 -20 -15 -10 5

- 0
Temperatura parowania (°C)

10 15 20

Obszar nie chroniony przez presostaty niskiego i wysokiego cisnienia; wymagana ochrona DGT.

W zaleznosci od aplikacji i rozwia-
zania uktadu chtodniczego jedna
lub kilka z nizej podanych metod
moze by¢ wykorzystana:

towych (zblokowanych). Opaski
grzejne dostepne sa w wersjach
dla réznych napiec zasilania: 110
—230-400 V. Szczegoétowe infor-
macje sg podane w zestawieniu
akcesoriow i kartach katalogo-
wych poszczegélnych sprezarek.

ci$nienia moze by¢ zmniejszo-
na przez odessanie czynnika po
zamknieciu zaworu.

ki mozna znalez¢ w tabeli na str. 16.
Zlecane schematy potaczen elek-
trycznych sg pokazane na str. 12

50% objetosci czynnika, znajduja-
cego sie w ukfadzie, powinna jed-
nak by¢ ustalona do$wiadczalnie
dla konkretnej aplikacji.

zapewni¢ rozwarcie jego stykow
przy temperaturze zewnetrznej
powierzchni rury tfocznej réwnej
[25°C (co odpowiada temperatu-
rze tloczenia 135°C). Dodatkowe
informacje sg podane na str.17.

Przyktad | (R22, Przegrzanie = | 1K)
Nastawa presostatu niskiego ci$nienia:
LPI = 1,8 bar (-17°C)

Nastawa presostatu wysokiego ci$nienia:
HPI = 25 bar (62°C)

Ryzyko pracy poza zakresem dopuszczal-
nym. Wymagane zabezpieczenie przed
wzrostem temperatury ttoczenia.

Przyktad 2 (R22, przegrzanie = | 1K)
Nastawa presostatu niskiego ci$nienia:

LP2 = 2,9 bar (- 7°C)

Nastawa presostatu wysokiego ci$nienia:
HP2 = 21 bar (55°C)

Nie ma ryzyka pracy poza zakresem dopusz-
czalnym. Zabezpieczenie przed wzrostem
temperatury tfoczenia nie jest konieczne.
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Przedostawanie si¢ znacznych
ilosci ciektego czynnika podczas
postoju do wnetrza sprezarki
moze skutkowa¢ uszkodzeniem
sprezarki. Zwiekszona ilos¢
ciektego czynnika w sprezarce
powoduje powstanie mieszaniny
oleju i czynnika, ktory w skutek
pienienia przy starcie sprezarki
moze spowodowaé wyrzucenie
oleju z miski olejowej i wyptuka-
nie oleju z tozysk, a w rezyktacie
zatarcie sprezarki. Grzatka kar-
teru nie spetni swojego zadania,
jesli system nie zostanie zapro-
jektowany tak, by uniemozliwi¢
niekontrolowany naptyw ciektego
czynnika podczas pracy lub posto-
ju sprezarki. Sprezarki Performer
s3 odporne na chwilowe zalewa-

OCHRONA SPREZARKI PRZED ZALEWANIEM PRZY
URUCHOMIENIU | WSTECZNYM NAPLYWEM CZYNNIKA

nie przy uruchamianiu tak dtugo,
jak ilos¢ czynnika w instalacji nie
przekracza limitéw okreslonych
na str. |5. Chwilowy naptyw cie-
ktego czynnika do sprezarki nie
spowoduije jej uszkodzenia, jednak
instalacja musi by¢ zaprojektowa-
na i wykonana w taki sposéb, aby
regularne zalewanie sprezarki nie
byto mozliwe. Do migracji czyn-
nika podczas postoju dochodzi,
gdy sprezarka umieszczona jest

W miejscu o temperaturze nizszej
niz pozostata czes¢ instalacji, gdy
w uktadzie stosowane s3 zawory
rozprezne nie odcinajace catko-
wicie przeptywu (upust) lub gdy
parownik umieszczony jest wyzej
niz sprezarka. Limity napetnien
uktadu przedstawia tabela ponizej;

ich przekroczenie wymaga stoso-
wania grzaftki karteru.

Podczas normalnej pracy, o obec-
nosci cieklego czynnika $wiadczy¢
moze temperatura miski olejowe;j
(karteru) sprezarki, ktéra powinna
by¢ wyzsza o co najmniej 10K od
temperatury nasycenia odpowia-
dajacej cisnieniu ssania. Jesli tem-
peratura oleju podczas normalnej
pracy nie jest o przynajmniej o

10 K wyzsza od temperatury
nasycenia, czynnik chfodniczy
bedzie rozpuszczat sie w oleju.
Nalezy wtedy przeprowadzic,

w normalnych warunkach pracy,
préby w celu wybrania odpo-
wiedniej metody ochrony przed
tymi zjawiskami.

LIMITY NAPEENIEN | OCHRONA SPREZARKI

Zamieszczone ponizej limity napetnien s3 pomocne przy okreslaniu odpowiedniej metody zabezpieczenia
sprezarki przed zalewaniem ciektym czynnikiem.

Pojedyncza sprezarka Uktad dwusprezarkowy
S084 | SIIO|SII5|SI60 | SI175| S170 | S220 | S230 | S285 | S310 | S350
Model sprezarki S090 | S120 | SI125 | SI61 | SI185 | S180 | S242 | S250 | S290 | S320 | S370
S 100 S 200 S 322
Limit napetnien czynnikiem
chtodniczym (kg) 8,5 10 ] 12,5 | 13,5 10 12 145 | 155 | 16,5 | 17,5

Ochrona sprezarki / wymagania prébne systemu do limitu napetnien i zastosowania

PONIZEJ limitu napetnien

POWYZEJ limitu napetnien

Sprawdzenie ryzyka migracji lub

fglsc:z;"vza‘:ghdze"ia’ WYM wstecznego naptywu czynnika
WYM  Grzatka karteru
ZAL Sprawdzenie mozliwosci (ryzyka) wym Sprawdzenie ryzyka migracji lub

Systemy chiodzenia, dOJSCI?kdO migracji lub powrotu wstecznego naptywu czynnika
z oddalonym skraplaczem Czynnika
lub agreggtem skr[;plajqcym ZAL  Grzatka karteru, poniewaz catko- | WYM  Grzatka karteru

wite napetnienie uktadu nie jest

okres$lone
A Nie sg wymagane zadne dodat- ZAL Zalecane sprawdzenie lub WYM Wymagane testy lub

kowe testy ani zabezpieczenia

dodatkowe zabezpieczenia

dodatkowe zabezpieczenia

Uwaga: Jesli podczas postoju opaska grzejna nie moze zapewnic¢ temperatury oleju o co najmniej 10 K wyzszej niz tem-
peratura nasycenia odpowiadajaca cisnieniu parowania czynnika lub czesto dochodzi do zalewania sprezarki ciektym czyn-
nikiem, konieczne jest zastosowanie dodatkowego zabezpieczenia, np. zaworu elektromagnetycznego na linii ciektego

czynnika, oddzielacza cieczy lub odessanie czynnika przed zatrzymaniem sprezarki

Pompy ciepta

W uktadach pomp ciepta, cze-
sto wystepuje stan nieustalony,
wskutek zmiany trybu pracy

z chtodzenia na grzanie, odtajania
lub w okresach pracy z niskim
obciazeniem. Podczas pracy

w warunkach nieustalonych moze
dochodzi¢ do zalewania spre-

zarki lub zasysania przez nig par
mokrych. Dlatego, bez wzgledu
na napetnienie systemu czynni-
kiem, nalezy przeprowadzi¢ odpo-
wiednie testy, by stwierdzi¢, czy
oddzielacz cieczy jest konieczny.
Grzatka karteru oraz zabezpiecze-
nie (termostat) przed wzrostem
temperatury ttoczenia s3 koniecz-

ne w ukfadach z odwracanym kie-
runkiem obiegu (pompy ciepta).
Powyzsze wskazdwki sa jedynie
podstawowymi zaleceniami zapew-
niajacymi niezawodng i bezpieczng
prace sprezarek. W przypadku
niemoznosci spetnienia powyzszych
warunkéw nalezy skontaktowac sig
z Danfoss.

I5
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ZASILANIE, CZESTOTLIWOSC ZALACZEN
ZABEZPIECZENIE PRZED PRZECIWNYM KIERUNKIEM OBROTOW

Kolejnos¢ podtaczania faz

Uzyj miernika dla okreslenia kolej-
nosci faz i podtacz fazy LI, L2 oraz
L3 do odpowiednich zaciskow
TI1, T2i T3. Tylko jeden kierunek
obrotéw zapewnia poprawng
prace sprezarki. Silnik jest tak
nawiniety, ze jesli przewody sa
podtaczone poprawnie, kierunek
obracania sie bedzie wtasciwy.
Przeciwny kierunek obrotéw silni-
ka nie jest szkodliwy nawet przez
dtuzszy okres czasu i fatwo zauwa-
zalny zaraz po wiaczeniu zasila-
nia. Sprezarka bedzie pracowata
nadzwyczaj gtosno i zuzywajac
minimalng ilo$¢ energii, jej pracy
nie bedzie towarzyszyt wzrost
ci$nienia po stronie ttoczne;j.

Jesli pojawig sie oznaki ztego
podiaczenia nalezy zatrzymac¢
sprezarke i podtaczy¢ fazy do
odpowiednich zaciskow.

DOPUSZCZALNE CISNIENIE

Napiecie zasilania

Zakresy dopuszczalnych napigé
zasilania s3 podane w tabeli na
stronie 4. Napiecia mierzone

w skrzynce zaciskowej sprezarki
zawsze muszg by¢ z przedziatu
podanego w tabeli. Maksymalna
dopuszczalna odchytka napig-

| Vavg'vl—Zl + | vavg'vl—3 | + | Vavg'v2—3 |

cia wynosi 2%. Nieréwnowaga
napiecia powoduje wzrost pradu
na jednej, badz kilku fazach, co
moze doprowadzi¢ do przegrza-
nia lub nawet spalenia silnika.
Nieréwnowaga napiecia okreslana
jest wzorem:

x 100

2 XV,

Vag = Srednie napiecie faz |, 2, 3.

V|, = Napiecie miedzy fazg | a 2.

V|3 = Napiecie miedzy fazg | a 3.
V,.3 = Napiecie miedzy fazg 2 a 3

Ograniczenia czestotliwosci
zataczen

llo$¢ zataczen jest ograniczona do
12 na godzine (6, gdy zastosowany
jest zestaw tagodnego rozruchu).
Wieksza czestotliwos¢ zataczen
sprezarki skraca jej zywotnos¢.

Wysokie cisnienie

Konieczne jest zastosowanie zabez-
pieczenia (presostatu) zatrzymujace-
go sprezarke w przypadku wzrostu
ci$nienia tfoczenia powyzej war-
tosci podanych w ponizszej tabeli.
Nastawa zabezpieczenia powinna
by¢ nizsza w zaleznosci od zastoso-
wania i warunkéw zewnetrznych.
Presostat wysokiego ci$nienia musi
by¢ zainstalowany w obwodzie
samoczynnego podtrzymania cewki
stycznika lub mie¢ reczne odbloko-
wanie tak, aby unikna¢ cyklicznej
pracy sprezarki z ci$nieniem zblizo-
nym do gérnego limitu. Gdy uzywa-
my zaworoéw serwisowych, zabez-

Nastawy cisnien

pieczenie musi by¢ podtaczone tak,
by nie byto mozliwe jego odciecie.
Uwaga: Poniewaz zuzycie energii
przez sprezarki spiralne jest niemal
doktadnie proporcjonalne do cis-
nienia tfoczenia, presostat moze
posrednio ogranicza¢ pobér pradu.
Nie moze on jednak zastepowaé
zewnetrznego zabezpieczenia prze-
cigzeniowego.

Niskie ci$nienie

Konieczne jest zabezpieczenie przed
pracg sprezarki przy zbyt niskim
ci$nieniu. Uzyskiwanie duzego pod-
ci$nienia moze prowadzi¢ do uszko-
dzenia sprezarki. Sprezarki spiralne
Performer charakteryzuja sie wyso-

Mozna zastosowac przekaznik cza-
sowy, ktéry pozwoli na uruchomie-
nie sprezarki po uptywie 3 minut.
Réwniez po uruchomieniu spre-
zarki jej czas pracy musi zapewnic
mozliwo$¢ powrotu oleju oraz
ochtodzenie silnika po starcie.

ka sprawnosciag wolumetryczng, co
umozliwia osigganie niskich cisnien

i moze powodowac w/w problemy.
Minimalna bezpieczna nastawa pre-
sostatu wynosi 0,2 bara (nadcisnie-
nia). W systemach bez odessania,
presostat musi by¢ zrecznym odblo-
kowaniem (ewentualnie automa-
tycznym pod warunkiem wtaczenia
w obwod samoczynnego podtrzy-
mania cewki stycznika). Tolerancja
nastaw presostatu nie moze pozwa-
la¢ na prace sprezarki w warunkach
prozni. Nastawy presosostatu

z automatycznym odblokowaniem
dla uktadéw z odessaniem przedsta-
wiono w tabeli.

R22 R407C R134a R404A
Zakres ci$nienia pracy po stronie wysokiego ci$nienia bar (nadcisn.) | 10.9-27.7 | 10.5-29.1 6.7-20.2 | 12,7-32
Zakres ci$nienia pracy po stronie niskiego cisnienia bar (nadcisn.) 1.4-69 I.1-64 0.6-3.9 2-73
Maksymalna bezpieczna nastawa presostatu, wysokiego ci$nienia bar (nadcisn.) 28 29.5 20.5 32.5
Minimalna bezpieczna nastawa presostatu, niskiego ci$nienia * bar (nadcisn.) 0.2 0.2 0.2 0.2
Min. nastawa presostatu niskiego cisnienia dla uktadu z oddessaniem **  bar (nadcisn.) 1.3 1.0 0.5 1.8

*Presostat niskiego cisnienia nie moze by¢ bocznikowany.
#*Zalecane ustawienia presostatu dla odessania: 1,5 bara (R22, R407C, R404A) lub | bar (R134a) ponizej nominalnego cisnienia parowania.

3
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Wewnetrzne zabezpieczenie
silnikow

Modele sprezarek SM/SZ 084
-090-100-110-120- 161 s3
zaopatrzone w wewnetrzne bez-
pieczniki przeciwprzecigzeniowe,
ktoére chronig silnik przed wzrostem
pradu i temperatury spowodowa-
nego pracg poza dopuszczalnym
zakresem, zbyt matym przeptywem
czynnika czy nieprawidtowym kie-
runkiem obrotéw silnika. Prad odta-
czenia okreslany jako MMC znajduje
sie w tabelach zawierajgcych dane
techniczne. Temperatura zadziata-
nia zabezpieczenia wynosi 105°C.

ZABEZPIECZENIE SILNIKOW

Zaleca sie stosowanie dodatkowych,
zewnetrznych zabezpieczen przecia-
zeniowych w celu sygnalizacji stanéw
alarmowych lub zatrzymania spre-
zarki bez mozliwosci automatycz-
nego ponownego startu (blokada).
Zabezpieczenie umieszczone jest

w punkcie wspdlnym uzwoijen silnika
i w przypadku zadziatania odfacza
wszystkie trzy fazy. Odblokowanie
nastepuje automatycznie.

Modele sprezarek SM/SZ 115 - 125
- 160 - 175 - 185 maja termostaty
bimetaliczne umieszczone w uzwo-
jeniach silnika. Przegrzanie silnika
spowodowane przecigzeniem, zbyt

matym przeptywem czynnika lub
nieprawidtowym kierunkiem obro-
téw spowoduje rozwarcie stykéw
termostatu. Poniewaz ponowne
zwarcie stykdw termostatu nastepuje
automatycznie musi on by¢ wigczony
w obwdd samoczynnego podtrzymy-
wania cewki stycznika.

W celu zabezpieczenia sprezarek SM
/SZ 115,125, 160, 175, 185 przed
zbyt wysokim natezeniem pobiera-
nego pradu nalezy zastosowac dodat-
kowe, zewnetrzne zabezpieczenie.
Tabela ponizej przedstawia metody
zabezpieczen réznych modeli spre-
zarek.

Modele sprezarek Ochrona przed Ochrona Ochrona przed przeply- | Zabezpieczenie

przegrzaniem nadpradowa | wem pradu zwarciowego| przed utrata fazy
SM/SZ 084-090-100-110-120- 16l Wewnetrzna Wewnetrzna Wewnetrzna Wewnetrzna
SM/SZ 115-125-160-175 - 185 Wewnetrzna Konieczna zewnetrzna ochrona

Wybér zewnetrznego zabezpie-
Czenia przeciwprzeciazeniowego
Wszystkie zabezpieczenia musza
spetnia¢ normy i wymagania odpo-
wiednich organizacji w kraju, gdzie
sprezarka jest instalowana. Jako
zewnetrzne zabezpieczenia przed
przeciazeniem moga by¢ uzyte
(termiczne) wytaczniki nadmiarowo-
pradowe lub wyfaczniki silnikowe.
Wytacznik nadmiarowo-pradowy
nalezy tak dobra¢, aby samoczynne
odtaczenie nastapito przy maksy-
malnie 140% znamionowego pradu

Temperatura gazu tfocznego nie
moze przekroczyé¢ wartosci 135°C.

obcigzenia (ZPO - prad ptynacy
podczas normalnej pracy sprezar-
ki) sprezarki. Wytacznik silnikowy
powinien zadziata¢ przy maksymal-
nie 125% ZPO. Wartos¢ tego pradu
mozna znalez¢ w danych technicz-
nych dla sprezarek o kodzie 4 lub
w programie RS+ (dla wszystkich
sprezarek). Prad samoczynnego
wylaczenia (PSW) nigdy nie moze
by¢ wyzszy niz warto$¢ z danych
technicznych. Wartos¢ ta mozna
odnalez¢ takze na tabliczce zna-
mionowej sprezarki, jako ,,A.Max”.

Ponadto dodatkowe wymagania
odnosnie zewnetrznego zabezpie-
czenia przeciwprzecigzeniowego to:
Ochrona nadpradowa:
Odtaczenie nastepuje w ciggu 2 min.
przy | 10% wartosci PSW
Ochrona przed przeptywem
pradu zwarciowego:

Odtaczenie nastepuje w ciagu 10
sekund przy wystapieniu pradu
zZwarciowego.

Zabezpieczenie przed utrata fazy:
Odtaczenie nastepuje przy zaniku
przynajmniej jednej fazy.

ZABEZPIECZENIE PRZED WZROSTEM TEMPERATURY

TLtOCZENIA (DGT)

Zabezpieczenie przed wzrostem
temperatury tfoczenia musi by¢

|. Rurociag ttoczny
2. Termostat

3. Opaska zaciskowa
4. Izolacja

montowane w uktadach pomp cie-
pta. Zabezpieczenie dostgpne jest
w zestawach, zawierajacych wszyst-
kie elementy niezbedne do mon-
tazu, patrz rysunek obok. Czujnik
termostatu nalezy umiesci¢ na rurze
ttocznej, nie dalej niz 150 mm od
krééca ttocznego sprezarki.

W pompach ciepta z mozliwoscia
zmiany kierunku obiegu, temperatu-
ra gazu ttocznego powinna by¢ stale
monitorowana.

Numer katalogowy zestawu:
7750009
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Instalacja i serwis

CZYSTOSC SYSTEMU

Zanieczyszczenia w ukfadzie s3
jednymi z podstawowych czynni-
kéw negatywnie wptywajacych na
niezawodnos$¢ systemu i zywot-
nosc¢ sprezarki. Dlatego wazne
jest zachowanie czystosci instala-

Instalowanie rurociagow
Nalezy uzywac tylko czystych

i osuszonych rur miedzianych
przeznaczonych do zastosowan

Sprawdzanie szczelnosci
Sprawdzanie szczelnosci musi
by¢ wykonywane mieszaning

cji podczas montazu. Najczestsze

Zanieczyszczenia to:

e tlenki powstate w czasie
lutowania i spawania,

» opitki i fragmenty pochodzace
Z usuwania zadzioréw

w chtodnictwie jak réowniez lutu
na bazie srebra. Szczegétowe
informacje dotyczace wykony-
wania pofaczen lutowanych sg

azotu z czynnikiem lub helem, jak
przedstawiono w tabeli ponize;j.
Nie wolno uzywa¢ takich gazéw,

z koncoéw rur,
e topnik,
¢ wilgo¢ i powietrze.
Nalezy zatem w czasie prac
montazowych zwrocié szczegdlng
uwage na:

zamieszczone na stronie 20. Nie
nalezy wykonywac¢ otworéw

w rurociggach po zakonczeniu
montazu.

jak tlen, suche powietrze czy ace-
tylen. Moga one tworzy¢ tatwo-
palne mieszaniny.

Model sprezarki

Sprawdzanie szczelnosci z uzyciem

Sprawdzanie szczelnosci za pomoca

czynnika chtodniczego spektrometru
Sprezarka SM Azot / R22 Azot / Hel
Sprezarka SZ Azot / RI34a lub R407C Azot / Hel

Uwaga |: Sprawdzanie szczelnosci za pomocg czynnika chtodniczego jest zabronione w niektérych panstwach.
Uwaga 2: Stosowanie dodatkéw sygnalizujacych nieszczelnosci jest niewskazane, gdyz moga negatywnie wptywaé

na wiasnosci oleju.

Préba cisnieniowa instalacji
Zalecane jest, aby do préb cisnienio-
wych zawsze uzywac gazéw obojet-
nych, np. azotu. Nigdy nie uzywac
takich gazéw, jak tlen, powietrze czy

Usuwanie wilgoci

Wilgo¢ utrudnia prawidfowe
funkcjonowanie sprezarki i cafej
instalacji chtodniczej. Powietrze
i wilgo¢ obnizajg zywotnos¢

i podnoszg cisnienie skraplania.
Powoduije to znaczny wzrost

OLEJE

acetylen. Mogg one tworzy¢ fatwo-
palne mieszaniny. Nie wolno réwniez
przekracza¢ nastepujacych cisnien:
Maksymalne ci$nienie probne spre-
zarki dla strony ssawnej — 25 bar;

temperatury tfoczenia, co moze
pogorszy¢ witasciwosci smarne
oleju. Powietrze i wilgo¢ zwigksza-
ja ryzyko powstania kwaséw, co
moze powodowac zjawisko plate-
rowania czesci sprezarki miedzig

Z rurociggdw. Wszystkie te zjawiska

Uzywane s3 dwa typy olejow:
mineralny dla sprezarek SM

i poliestrowy dla sprezarek SZ.
Dostarczane sprezarki sg zalane

Maksymalne cisnienie probne spre-
zarki dla strony tfocznej — 41 bar;
Maksymalna réznica cisnier miedzy
strong ttoczng a ssawng sprezarki
—24 bar.

mogg powodowac mechaniczne

i elektryczne uszkodzenia sprezarki.
Powszechnie stosowang metodg
jest odessanie powietrza i pary

z uktadu za pomocg pompy proéz-
niowej pozwalajgcg na uzyskanie
prézni 500 mikronéw (0,67 mbar).

olejem. Szczegétowe informacje
s3 podane w tabeli ponizej.

Model sprezarki Rodzaje oleju Nazwa oleju Numer katalogowy

Puszka | litr Puszka 2 litry | Puszka 5 litréw
SM compressors Mineralny 160P - 7754001 7754002
SZ compressors Poliestrowy 160SZ 7554023 7754024 -

Zawsze uzywaj oryginalnych
olejéow Danfoss Commercial
Compressors. Zalecane jest, by
stosowac olej tylko z nowych
puszek. W przypadku oleju polie-

strowego jest to konieczne z po-
wodu jego silnej higroskopijnosci.
Olej przechowywany w czescio-
wo wykorzystanych puszkach,
pochfania wilgo¢, dlatego powinno

sie je otwiera¢ dopiero w momen-
cie uzywania.

Uwaga: Olej |60SZ nie zawiera
zadnych dodatkéw uszlachetniaja-

cych.

50 - 60 Hz katalog
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Sprawdzanie poziomu oleju
Poziom oleju najlepiej sprawdza¢
podczas pracy sprezarki w warun-
kach ustalonych. Daje to pewnos¢,
Ze w misce olejowej nie ma ciekte-
go czynnika chtodniczego. Poziom
oleju musi znajdowac sie¢ wowczas

Ostony akustyczne sprezarek
zostaty tak zaprojektowane, aby
spetnia¢ nawet bardzo ostre
normy hatasu. Jest to mozliwe
dzieki unikalnemu rozwigzaniu
chtodzenia silnika sprezarki przez
zasysane pary czynnika. Dzigki

pomiedzy /2 a ¥4 wysokosci wzier-
nika oleju. Kontrola poziomu oleju
jest réwniez mozliwa tuz po zatrzy-
maniu sprezarki. W tym przypadku
lustro oleju powinno by¢ okoto 1/3
wysokosci wziernika oleju.

Uzupetnianie oleju

lloé¢ oleju uzupetniania sie pod-
czas pracy sprezarki przez ztacza
serwisowe (np. Schrader) na
rurociggu ssawnym i odpowiednia

pompe.

OStONA AKUSTYCZNA SPREZARKI

temu praca sprezarki z zatozona
ostong akustyczna jest mozliwa

w catym zakresie dopuszczalnych
warunkéw pracy. Ostona jest
wykonana z materiatéw dzwigko-
chtonnych i zapewnia wyttumienie
dzwiekoéw zaréwno o niskiej jak

i wysokiej czestotliwosci. Montaz
i dopasowanie oston jest szybka

i prosta czynnoscia i nie zwieksza
nadmiernie wymiaréw sprezarki.
Dalsze szczegétowe informacje
dotyczace oston akustycznych
mozna uzyska¢ w Danfoss.

Model sprezarki Typ Ttumienie dzwieku* Numer
osfony przy (50 Hz) dB (A) katalogowy
SM /SZ 084 - 090 - 100 ostona petna 7 7755011
SM/SZ110-120 osfona petna 8.5 7755010
SM/SZ 115-125 osfona petna 8 7755009
SM/SZ 160 - 161 osfona petna 8 7755008
SM/SZ 175 - 185 osfona petna 8 7755007

* Natezenie dzwieku sprezarki mierzone na otwartej przestrzeni

Wszystkie sprezarki spiral-

ne Performer s3 wyposazone

w uchwyty do przenoszenia,
ktére powinny by¢ zawsze uzy-
wane do podnoszenia sprezarki.
Nigdy nie nalezy wykorzystywac
tego uchwytu, gdy sprezarka jest
juz zamontowana, do przenosze-

TRANSPORT

nia catej instalacji. Zaleca sie, by
sprezarka byta transportowana

W pozycji pionowej. Zaslepki
nalezy zdja¢ tuz przed podtacze-
niem sprezarki do instalacji w celu
unikniecia przedostania sie wilgoci
do sprezarki. Najpierw nalezy
usuna¢ zaslepke z kréécea ttocz-

nego a nastepnie ze ssawnego.
Ma to na celu unikniecie wydmu-
chania mgly olejowej przez kro-
ciec ssawny. Po zdjeciu zaslepek
nalezy utrzymywac wiasciwa
pozycje sprezarki aby unikna¢
wylania si¢ oleju.

SRUBY MOCUJACE Z ELEMENTAMI TLUMIACYMI

Podktadka zabezpieczajaca

Sruba 8 mm
Podktadka ptaska

Metalowa tulejka mocujaca

Podstawa

sprezarki

Gumowa tuleja

Nakretka
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MONTAZ

Wszystkie sprezarki sa dostar-
Czane z czterema gumowymi
ttumikami w komplecie ze $ru-
bami M8, nakretkami i tulejkami.
Ograniczaja one znacznie przeno-
szenie drgan sprezarki na rame.

Gumowe elementy tlumiace
musza by¢ na tyle scisnigte, by
ptaska podktadka (u géry) zetkne-
ta sie z metalowsg tuleja.

Uwaga: Podczas mocowania
sprezarki do podstawy ptaska

tACZENIE SPREZAREK Z RUROCIAGAMI

Sprezarki w wersji V posiadaja
stalowe (miedziowane) kréocce do
lutowania. Dla wersji R dostepne
s3 réwniez przytacza lutowane.
Przed wlutowaniem potaczen na
kréécach, nalezy:

* odfaczy¢ od sprezarki koncowki
wszystkich przewodéw elek-
trycznych,

¢ zabezpieczy¢ skrzynke przy-
taczeniowa i pomalowane

Ostona
termiczna

B A

powierzchnie sprezarki przed
pfomieniem palnika,

* usung¢ teflonowe uszczelki przy
lutowaniu zaworéw Rotolock.

Do lutowania nalezy:

¢ uzywac tylko czystych miedzia-
nych rur przeznaczonych do
zastosowan chfodniczych i oczy-
$ci¢ wszystkie elementy taczone,

* uzywac lutu z zawartoscig sre-
bra (W przypadku sprezarek
produkowanych do stycznia
2003, o kréécach stalowych,
zawartos$¢ srebra minimum
%),

* przedmuchiwac¢ sprezarke
azotem lub CO, aby zapobiec
utlenianiu i powstawania palnych
zwigzkdw. Sprezarka nie powin-
na by¢ narazona na penetracje
powietrza zewnetrznego przez
dituzsze okresy czasu,

UKLADY DWUSPREZARKOWE (TANDEM)

Uktady dwusprezarkowe sktadaja
sie z dwoch, réwnolegle potaczo-
nych sprezarek zamocowanych na
wspolnej ramie. Krééee ssawne sg

Jest on tak zaprojektowany, ze

kieruje olej do pierwszej sprezarki.

Rurka wyréwnawcza o $rednicy
3/8” zapewnia jednakowy pozio-

podktadka pod $rube powinna
by¢ umieszczona na goérze ttu-
mika. Uktady dwusprezarkowe
moga by¢ mocowane bezposred-
nio (sztywno) do ramy.

* uwazac by topnik nie przeciekt
do instalacji lub sprezarki,
* uzywad, jesli to mozliwe, palnika
z podwdjnym ptomieniem.
Najpierw nalezy podgrza¢
powierzchnie A, az do osiagniecia
temperatury lutowania. Nastepnie
przesung¢ ptomien palnika na
powierzchnie B i ogrzewac az do
osiagniecia odpowiedniej tempe-
ratury dodajac lut. Uzywac tylko
tyle lutu, ile jest konieczne do
petnego wypetnienia potaczenia.
Wiutowywanie sprezarki czy
innych elementéw instalacji wyma-
ga usuniecia czynnika chfodniczego
z catego uktadu. Nieprzestrzeganie
tego wymogu grozi wypadkiem.
Nalezy uzy¢ manometréw aby
sprawdzi¢, czy w catym ukfadzie
panuje ci$nienie atmosferyczne.

zarek; kazda ze sprezarek moze
by¢ sprezarka podstawowa lub
dodatkowa. Tabela ponizej przed-
stawia rézne konfiguracje uktadow

potaczone za pomocg elementu mu oleju w obu sprezarkach. To dwusprezarkowych.

dfawiacego przeptyw spetniajace- rozwiazanie nie wymaga okreslo-

go takze funkcje oddzielacza oleju.  nej kolejnosci uruchamiania spre-

Model Konfiguracja Model Konfiguracja

S 170 S 084 wersjaV + S 084 wersjaV S 285 S 125 wersaR + S 160 wersjaR
S 180 S 090 wersipV  + S 090 wersjaV S 290 SlI5werspR + S 175 wersjaR
S 200 S 100 wersjaV  + S 100 wersjaV S3i10 S 125 wersaR + S 185 wersjaR
S 220 Sll0wersaV + S 110wersjaV S 320 S 160 wersaR + S 160 wersjaR
S 230 SII5wersaR + S 115wersjaR S 322 S 161 wersjpaV  + S 161 wersjaV
S 242 S 120 wersjaV  + S 120 wersjaV S 350 S 175 wersjaR + S 175 wersjaR
S 250 S I25wersaR + S 125 wersjaR S 370 S I85wersaR + S 185 wersjaR

50 - 60 Hz katalog
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80 do 100% olej ’
(c)io pierwoszf szszriaacr'irego
{ 5 bruga Pierwsza sprezarka Druga sprezarka
/ : sprezarka — —
. ,
Zasysany : Zasysany gaz
gaz ______‘___—__.___ -
bez oleju
Wyzsze : Nizsze *
cignionie ' cisnienie Separator/EIement
dtawigcy
Element dtawiacy-separator oleju -\ 5

Rozdziat oleju w ukfadach dwu-
sprezarkowych jest zapewnio-
ny przez dynamiczny system
wyréwnania. Krééce ssawne obu
sprezarek potaczone s3 elemen-
tem dtawigcym-separatorem
oleju. Zapewnia to powrét 80 do
00% oleju z zasysanego gazu do

Model Nrkaslogony
montazowego
SM/SZ 170 - 180 - 200 7703251
SM/ SZ 220 - 242 7703372
SM/ SZ 230 - 250 7703251
SM/SZ 285-290-310 7703311
SM/SZ 320 - 322 7703372
SM/SZ 350 - 370 7703371*

*Zestaw zawiera gumowe ttumiki do
montazu do ramy

Uktady dwusprezarkowe nalezy
transportowacd z nalezyta
ostroznoscia. Podczas instalacji
zaleca sie uzywanie uchwytow
do przenoszenia oraz podnosnika
tak, jak to pokazano na rysunku
obok. Aby unikna¢ uszkodzen
nalezy:
® Uzywac obu uchwytéw na
kazdej ze sprezarek
® Wytrzymatos¢ linek i haka
podnosnika musi by¢
dostosowana do ciezaru uktadu

pierwszej (w kolejnosci naptywu
czynnika) sprezarki. Przewezenie
przed druga sprezarka powoduje
niewielki spadek cisnienia. Z tego
powodu cis$nienie w misce ole-
jowej drugiej sprezarki jest nie-
znacznie nizsze niz w pierwsze;.
Przeptyw nadwyzki oleju miedzy

Separator/Element dfawiacy
obiema sprezarkami jest wymu-
szony wiasnie przez te réznice
cisnien. Wszystkie elementy syste-
mu wyréwnania oleju sa dobrane
i zaaprobowane przez Danfoss
Commercial Compressors.

ZESTAW MONTAZOWY

Zestawy elementéw montazo-
wych s3 dostepne do réznych
modeli uktadéw dwusprezarko-
wych. Sktadaja si¢ one z elementu
dfawigcego-separatora oleju oraz
trojnika do potaczenia kréécow
ssawnych obu sprezarek. Strona
ssawna systemu powinna by¢ tak
zaprojektowana, aby zapewnié
powroét oleju réwniez przy pracy

TRANSPORT

tylko jednej sprezarki. Poziom
oleju musi by¢ sprawdzany za
kazdym razem, gdy obie sprezar-
ki zostang zatrzymane. W takim
przypadku poziom oleju musi
odpowiada¢ |/3 wysokosci wzier-
nika. W ukfadach dwusprezarko-
wych obie sprezarki musza miec¢
indywidualne podtaczenia elek-
tryczne.

® Minimalna dtugos¢ belki
rozporowej musi by¢ nie
mniejsza niz odlegtos¢ miedzy
osiami sprezarek

® Podczas podnoszenia nalezy
uzywacd rozpoérki miedzy
sprezarkami aby unikna¢
wygiecia ramy

® Po zamontowaniu sprezarek
nie wolno podnosi¢ catej
instalacji przy uzyciu uchwytow
na sprezarkach

Rozporka

Belka rozporowa
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ZAMAWIANIE

Zamawianie

Sprezarki Performer oferowane s3
w opakowaniach indywidualnych
lub przemystowych. Zaméwienie
sprezaki musi specyfikowa¢ numer
zamodwieniowy, uwzgledniajacy
informacje o rodzaju opakowania.
Numery zaméwieniowe uktadéw
dwusprezarkowych (tandemoéw) s3
takie same jak oznaczenia modeli
(z wyjatkiem 320). Numery zamé-
wieniowe dla pojedynczych spreza-
rek mozna utworzy¢ na podstawie
oznaczen umieszczonych na tablicz-
ce znamionowej sprezarki w naste-
pujacy sposob:
® oznaczenie wersji zwigzane

z aprobatg UL zostaje zamienione

nej sprezarki zostaje zamienione
na oznaczenie wersji numeru
zamowieniowego (jesli zmiana
numeru zamoéwieniowego miata
miejsce)

okreslajaca rodzaj opakowania
(odpowiednio: indywidualne i
przemysfowe).
Uwaga: Przedstawicielstwa Dan-
foss i hurtownicy moga uzywac

¢ dodana zostaje litera ,,|” lub ,,M”

innych numeréw zamaéwieniowych.

Przykiad numeru zaméwieniowego pojedynczej sprezarki:

Model sprezarki: S M 120 S 4 vV A

Numer zaméwieniowy

opakowanie indywidualne: S M 120 - 4 Vo o«

Numer zamdwieniowy

opakowanie przemystowe: S M 120 - 4 V xM

*Litera okresla kolejng wersje numeru zaméwieniowego (jesli byt
modyfikowany

Przyktad numeru zaméwieniowego uktadu dwusprezarkowego:

na myélnik (-), Model: S y4 242 - 3
e oznaczenie generacji konstrukcyj-  Numer zaméwieniowy: S Z 242 - 3
OPAKOWANIA
Opakowania indywidualne
Wymiary palety Wymiary opakowania
indywidualnego
Model (spr. pojedyncze| llos¢* | Diugosé¢ [Szerokosd Wysokosé| Waga | Skiado- | Dlugosé |Szerokos¢ Wysokosé| Waga
i tandemy) (brutto) | wanie (brutto)
mm mm mm kg (Warstwy) mm mm mm kg
SM/SZ 084 6 1140 950 737 427 3 470 370 596 67
SM/SZ 090 6 1140 950 737 439 3 470 370 596 69
SM/SZ 100 6 1140 950 737 439 3 470 370 596 69
SM/SZ 110- 120 6 1140 950 737 493 3 470 370 596 78
SM/SZ 115- 125 6 1140 950 812 517 3 470 370 671 82
SM/SZ 160 6 1140 950 812 607 3 470 370 671 98
SM/SZ 161 6 1140 950 812 553 3 470 370 671 88
SM/SZ 175 - 185 6 1230 970 839 655 2 470 370 698 106
SM/SZ 170 - 180 - 200 | 800 500 760 170 | 800 500 760 170
SM/SZ 220 - 242 | 800 500 760 190 | 800 500 760 190
SM/SZ 230 - 250 | 1200 600 940 195 | 1200 600 940 195
SM/SZ 285 -290 - 310 | 1200 600 940 225 | 1200 600 940 225
SM/SZ 320 - 350 - 370 | 1200 600 940 225 | 1200 600 940 225
Opakowania przemystowe .
Uktady dwusprezarkowe
Wymiary palety SM/SZ 180 do SM/SZ 370
Model g llos¢* | Dlugosc [Szerokosé¢ Wysokos¢ t:Naga Sktado- nie sa doste,pne w opakowa-
odel (spr. pojedyncze rutto wanie . . .
(spr. pojedyncze) mm mm o | kg ) (warstwy)  Niach przemystowych (jedynie
SM/SZ 084 8 1140 | 950 707 550 3 w jednostkowych)
SM/SZ 090 8 1140 950 707 566 3
SM/SZ 100 8 1140 950 707 566 3
SM/SZ 110- 120 8 1140 950 757 638 3
SM/SZ 115 - 125 6 1140 950 768 510 3
SM/SZ 160 6 1140 950 830 600 3 Kllmis — 1 .
SM/SZ 161 6 1140 950 790 546 3 llos¢. = liczba sprezarek
SM/SZ 175 - 185 6 1140 950 877 648 2 na palecie.
G 50 - 60 Hz katalog 22







Siedziba gtéwna i oddzialy
Danfoss Commercial Compressors

Anse
France
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~ Trévoux
B France

Danfoss Sp. z 0.0.
ul. Chrzanowska 5, 05-825 Grodzisk Maz.
Tel. 022 7550606

Fax 022 7550701
www.danfoss.com.pl

Danfoss nie ponosi odpowiedzialno$ci za mozliwe biedy w katalogach, broszurach i innych materiatach drukowanych. Danfoss zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w pro-
duktach bez uprzedzenia. Zamienniki mogg by¢ dostarczone bez dokonywania jakichkolwiek zmian w specyfikacjach juz uzgodnionych. Wszystkie znaki towarowe w tym materiale
sg wtasnoscig odpowiednich spotek. Danfoss, logotyp Danfoss sg znakami towarowymi Danfoss A/S. Wszystkie prawa zastrzezone

GA 038-01/01 PL.



