Katalog

Upustowy regulator wydajnosci
typu CPCE i mieszacz LG

Wprowadzenie

Regulator typu CPCE jest stosowany jako upus-
towy regulator wydajnosci stuzacy do dostoso-
wania wydajnosci sprezarki do rzeczywistego
obcigzenia parownika. CPCE jest instalowany
w przewodzie upustowym pomiedzy stronami
wysokiego i niskiego cisnienia instalacji chtodni-

czej i przeznaczony do wtryskiwania gorgcego
gazu pomiedzy termostatycznym zaworem
rozpreznym a parownikiem.

CPCE jest uzywany razem z mieszaczem LG,
w ktérym nastepuje mieszanie czynnika zdtawio-
nego przez zawor rozprezny i gorgcych par.

Charakterystyka

Regulator wydajnosci CPCE
¢ Doskonata doktadno$¢ regulacii

¢ Bezposrednie potaczenie z przewodem ssaw-
nym uktadu reguluje wtryskiwanie gorgcego
gazu, niezaleznie od spadku ci$nienia
w parowniku

* Regulator zwieksza szybkos¢ przeptywu
czynnika przez parownik, zapewniajac w ten
sposob lepszy powrét oleju z parownika

e Zabezpieczenie przed zbyt niskg temperaturg
parowania tj. unika sie zaszronienia parownika

¢ Moze by¢ stosowany do CFC, HCFC i HFC

Mieszacz gazuicieczy LG

¢ Mieszacz LG zapewnia doskonate mieszanie
cieczy i gorgcego gazu czynnika chtodniczego
doptywajacego do parownika

¢ Mieszacz LG moze by¢ stosowany w przypad-
ku uktadéw z odwracanym obiegiem przy
odtajaniu gorgcym gazem

¢ Pozwala unikng¢ wysokiego przegrzania par
zasysanych przez sprezarke przez potaczenie
wtrysku gorgcego gazu z wtasciwosciami
zaworu rozpreznego.

Dane techniczne

Czynniki chtodnicze
CFC, HCFC and HFC

Zakres regulacji
pe =0 - 6 bar
Nastawa fabryczne = 0.4 bar

Maksymalne cisnienie robocze
PB =21.5 bar

Maksymalne cisnienie probne
p’ =28 bar

Maksymalna temperatura medium
140°C

Minimalna temperatura medium
-50°C
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Katalog Upustowy regulator wydajnosci typu CPCE i mieszacz LG
Zamawianie Regulator wydajnosci
Przylacze Wydajno$é ﬁs\?mionowa D)
Typ Srubunek Do lutowania Nrkodowy
[uouns R22 |R 134a| R 404A/R 507 R 407C
cale mm cale mm
CPCE 12 12 12 15.5 6.8 14.7 19.0 034N0081
D: CPCE 12 12 12 15.5 6.8 14.7 19.0 034N0082
CPCE 15 5/ 16 22.8 9.9 24.2 27.9 034N0083
CPCE 22 s 22 30.2 13.0 32.0 37.1 034N0084
1) Wydajno$é znamionowa jest wydajnoscia regulatora przy:
temperaturze parowania tg = -10°C,
temperaturze skraplania t; = +30°C,
obnizeniu temperatury ssania / ci$nienia ssania Atg = 4 K.
Mieszacz gazu i cieczy
Przytacze
Typ Zawor rozprezny Goracy gaz Rozdzielacz cieczy Nr kodowy
ODM ODF ODF
cale mm cale mm cale mm
LG 12-16 5/g 16 12 12 5/8 16 069G4001
LG 12-22 s 22 12 12 I8 22 069G4002
LG 16-28 11/ 28 5/8 16 11 28 069G4003
LG 22-35 13/g 35 /s 22 13/8 35 069G4004

e Czynnik chtodniczy: CFC, HCFC albo HFC

Doboér wielkosci Aby uzyskac optymalng prace uktadu nalezy

dobra¢ zawér odpowiednio do zastosowania
i warunkéw dziatania uktadu.

Przy doborze zaworu CPCE nalezy sie
postuzy¢ nastepujgcymi danymi:

e Minimalna temperatura ssania t; w °C/bar

e Wydajnos¢ sprezarki przy minimalnej tem-
peraturze ssania Q; w kW

e Obcigzenie parownika przy minimalnej tem-
peraturze ssania Q, w kW

e Temperatura cieczy przed zaworem
rozpreznym, t, (°C)

e Obnizenie temperatury ssania / ci$nienia
ssania w K

e Typ przytacza: Srubunek lub do lutowania

e Wielkos¢ przytacza w calach lub mm

Dobor
Przyktad

Krok 1

Przy doborze zaworu moze by¢ konieczne
skorygowanie rzeczywistej wydajnosci jesli
warunki pracy uktadu roznig sie od warunkow,
dla jakich zostata sporzadzona tabela.
Ponizsze przyktady pokazujg wiasciwy sposob
postepowania:

Czynnik chtodniczy: R 404A

Minimalna temperatura ssania t;= — 30°C
Wydajnos¢ sprezarki przy — 30°C, Q,= 80 kW
Obcigzenie parownika przy — 30°C, Q, = 60 kW
Temperatura cieczy przed zaworem
rozpreznym, t = 40°C

Obnizenie temperatury ssania / cisnienia
ssania = 5K

Typ przytacza: do lutowania

Wielkos¢ przytacza = '/, cala.

Nalezy okresli¢c wydajnos¢ zastepcza.
Wielkos¢ tq uzyskamy przez odjecie obcigze-
nia parownika przy minimalnej temperaturze
ssania Q, od wydajnosci sprezarki przy
minimalnej temperaturze ssania Q.
Q;—Q,=80-60=20 kW
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Upustowy regulator wydajnosci typu CPCE i mieszacz LG

Dobér (cigg dalszy)

Nalezy okresli¢ wspotczynnik korygujacy dla
nastawy przegrzania zaworu rozpreznego.

W tabeli wspoétczynnikéw korygujacych (patrz
ponizej) spadkowi temperatury ssania o 5K

Krok 2 (R 404A) odpowiada wspotczynnik 1.3.
Wspotczynniki korygujgce
Temp. ssania ts ) . Spadek temperatury ssania Atg K
po obnizeniu Czynnik chtodniczy
oC 1 2 3 4 5 6 7
10 R 134a 0.1 0.5 0.9 1.0 1.0 1.0 1.0
R 22, R 404A, R 507 0.3 0.9 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0
0 R 134a 0.1 0.3 0.7 1.0 1.0 1.0 1.0
R 22, R404A,R507| 0.2 0.9 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0
-10 R 134a 0.1 0.3 0.6 1.0 1.3 1.4 1.4
R 22, R 404A, R 507 0.1 0.5 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0
-20 R 134a 0.1 0.3 0.6 1.0 1.5 2.2 2.4
R 22, R 404A, R 507 0.1 0.3 0.7 1.0 1.0 1.0 1.0
-30 R 134a 0.1 0.3 0.6 1.0 1.5 2.2 2.9
R 22, R 404A, R 507 0.1 0.3 0.6 1.0 1.3 1.4 1.4
-40 R 22, R 404A, R 507 0.1 0.3 0.6 1.0 1.5 2.0 2.2
Tabeli korygujacej uzywa sie, gdy zmiana Wydajno$¢ zastepcza nalezy podzieli¢ przez
temperatury ssania rozni sie od 4 K. wspotczynnik korygujacy.
Krok 3 Skorygowana wydajnos¢ zastepcza wynosi
Q=20/1.3=154kW
Krok 4 Teraz nalezy wybraé tabele wydajnosci dla Wydajnos¢ zaworu CPCE 12 wyniesie
R 404A i kolumne dla temperatury ssania 17,9 kW przy minimalnej temperaturze ssania
ts =—30°C. - 30°C.
Postugujac sie skorygowana wydajnoscia
zastepczg nalezy dobraé zawor, ktory zapewni
takg sama lub wiekszg wydajnosé.
Krok 5 Zawor CPCE 12, przytacze do lutowania /2 cala
nr kodowy 034N0082 (patrz Zamawianie).
Wydajnosé Temperatura ssania po obnizeniu Wydajno$¢ regulatora Q kW przy temperaturze skraplania t. °C
Typ cisnienia / temperatury
°C +20 +30 +40 +50 | +60
CPCE 12 +10 7.9 16.3 21.6 26.9 33.4
0 12.9 17.3 21.7 27.1
-10 13.6 17.4 22.0 27.4
-20 13.7 17.6 22.2 27.7
-30 8.0 11.0 14.7 18.6
-40 43 5.7 7.6
CPCE 15 +10 1.5 24.0 31.7 39.4 49.0
0 18.8 25.4 32.0 39.9
-10 20.0 25.6 32.3 40.2
-20 20.1 25.8 32.6 40.7
-30 1.5 16.0 21.2 27.1
-40 5.9 7.8 10.6
CPCE 22 +10 15.2 31.7 42.0 52.3 64.9
0 25.0 33.6 42.4 52.8
-10 26.5 34.0 42.8 53.4
-20 26.6 34.2 43.1 53.8
-30 15.4 21.3 28.1 35.9
-40 8.0 10.7 14.3

Wydajnosci zostaty okreslone dla spadku
temperatury ssania o At = 4 K. Podane
temperatury ssania sg wartosciami minimalnymi,
tzn. po obnizeniu.

Na wydajnos$ci podane w tabeli sktadajg sie:
wydajnos¢ goracego gazu CPCE oraz dodatkowa
wydajnosc¢ termostatycznego zaworu rozprez-
nego (dla utrzymania statego przegrzania

w parowniku).
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Katalog Upustowy regulator wydajnosci typu CPCE i mieszacz LG
wydajnOéé Temperatura ssania po obnizeniu Wydajno$¢ regulatora Q kW przy temperaturze skraplania t; °C
(ciag dalszy) Typ ci$nienia / temperatury °
°C +20 +30 +40 | +50 |  +60
CPCE 12 +10 2.3 10.4 14.4 18.0 22.6
0 7.8 11.3 14.4 18.1 22.6
-10 5.8 7.9 10.8 14.4 18.1
-20 3.4 4.6 6.1 8.3 10.6
-30 2.0 2.8 37 4.9 6.2
CPCE 15 +10 2.3 15.2 21.1 26.5 33.2
0 11.4 16.6 21.2 26.6 33.2
-10 8.3 11.6 15.7 21.1 26.6
-20 4.8 6.6 8.8 11.9 15.2
-30 2.6 35 4.9 6.4 8.0
CPCE 22 +10 3.1 20.4 28.0 35.2 43.9
0 15.1 22.8 28.1 35.2 43.9
-10 10.9 15.2 20.9 27.7 35.2
-20 6.4 8.8 11.8 15.7 20.3
-30 3.7 5.0 6.8 8.9 11.3
CPCE 12 +10 7.5 15.5 20.6 25.7 31.1
0 12.2 16.4 20.6 25.7
-10 12.9 16.4 20.7 25.7
-20 13.1 16.4 20.7
-30 10.3 13.8 17.9
-40 5.5 7.5 9.5
CPCE 15 +10 11.0 22.8 30.3 37.8 46.9
0 18.0 24.2 30.3 37.8
-10 19.1 24.2 30.4 37.8
-20 19.1 24.3 30.4
-30 15.0 20.3 26.5
-40 8.0 10.6 13.4
CPCE 22 +10 14.6 30.2 40.1 49.9 62.3
0 23.8 32.0 40.1 49.9
-10 25.3 32.0 40.1 50.0
-20 25.3 32.1 40.2
-30 19.9 26.7 34.8
-40 10.6 14.2 18.0
CPCE 12 +10 9.7 18.3 235 28.2 33.4
0 14.4 19.0 23.2 27.9
-10 15.1 19.0 23.3 27.4
-20 15.1 18.8 23.1 27.4
-30 8.7 1.7 15.0 18.0
-40 4.6 5.9 7.6
CPCE 15 +10 14.1 26.9 34.6 41.4 49.0
0 21.1 27.9 34.2 41.1
-10 22.2 27.9 34.2 40.2
-20 22.1 27.6 33.9 40.3
-30 12.5 17.0 21.6 26.3
-40 6.3 8.1 10.6
CPCE 22 +10 18.7 35.5 45.8 54.9 64.9
0 28.0 37.0 454 54.4
-10 29.4 37.1 454 53.4
-20 293 36.6 44.8 53.3
-30 16.8 22.6 28.7 34.8
-40 8.6 1.1 14.3
Woydajnosci zostaty okreslone dla spadku Na wydajnosci podane w tabeli sktadajag sie:
temperatury ssania o Ats =4 K. Podane wydajnos¢ goracego gazu CPCE oraz dodatkowa
temperatury ssania sg wartosciami minimalnymi, wydajnos¢ termostatycznego zaworu rozprez-
tzn. poobnizeniu. nego (dla utrzymania statego przegrzania
w parowniku).
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Katalog Upustowy regulator wydajnosci typu CPCE i mieszacz LG
Konstrukcja Regulator wydajnosci CPCE pracuje ze wspo-
Dziatanie maganiem. Na membrane (7) dziata od géry sita
° sprezyny (6), a od dotu ci$nienie sterujace
= z przytacza (3).
g2 Kiedy cisnienie sterujgce spadnie ponizej
z3 nastawionej wielkosci kulka dtawigca zostaje
wypchnieta z dyszy sterujacej (9) przez spre-
zyne, ktdéra dziata poprzez trzpien dociskowy
3 (8). Powoduje to spadek ci$nienia nad ttokiem
9 (10). Wytworzona roznica cisnien podnosi
1. Wiot serwottok i powoduje otwarcie zaworu, co poz-
2. Wylot 0 wala na przeptyw gazu na strone ssawnag.
3. Przytacze ciénienia sterujgcego 11 Kiedy ci$nienie sterujgce wzrasta ponad nasta-
4. Kotpak ochronny we, dysza sterujgca zamyka odptyw z przestrze-
5. Sruba nastawcza ni nad serwottkiem. Wéwczas czynik przedosta-
6. Giowna sprezyna f jacy sie przez dysze wyréwnawczg (11) powodu-
7. Membrana je wzrost cisnienia nad ttokiem, a w konsekwen-
8. Trzpien dociskowy - S
9. Dysza sterujaca cji zamkniecie zaworu.
10. Serwottok CPCE
11. Dysza wyréwnawcza CPCE
12. Dysza gtéwna
1. Wlot cieczy
2. Wlot goracego gazu LG
3. Wylot

Wymiary i waga
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Typ mm mm mm mm kg

LG 12-16 54 22 40 24 0.1
LG 12-22 62 26 42 28 0.2

- % Lo w‘h LG 16-28 79 35 48 36 0.3
@ 1] LG22-35 | 89 40 66 41 0.4
i
L= 1y
=—63 | i
CPCE 4
Lq Waga
Typ mm kg
CPCE 12 10 0.9
CPCE 15 12 0.9
CPCE 22 17 0.9
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Danfoss nie ponosi odpowiedzialnosci za mozliwe btedy w katalogach, broszurach i innych materiatach drukowanych. Danfoss zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w produktach bez uprzedzenia.
Zamienniki moga by¢ dostarczone bez dokonywania jakichkolwiek zmian w specyfikacjach juz uzgodnionych. Wszystkie znaki towarowe w tym materiale s wiasno$cig odpowiednich spétek. Danfoss, logotyp
Danfoss sg znakami towarowymi Danfoss A/S. Wszystkie prawa zastrzezone.

Danfoss Sp. z o.0.

ul. Chrzanowska 5

05-825 Grodzisk Mazowiecki
Telefon: (0-22) 755-06-06
Telefax: (0-22) 755-07-01
http://www.danfoss.pl

e-mail: chlodnictwo@danfoss.pl
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